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Ordinal No.2

Production No 20171
INSPECTION BOOK OF THE PRESSURE TANK

General information

1

Tittle and address of the
user

Tittle and address of the
producer , . a i .
Vychododeské plynarenské strojirny

akciova spole¢nost

53834 Rosice u Chrasti

Tittle and address of the

supplier
Production number :
20171 Year of production 2004
Typ or system GASEOUS NITROGEN TANK
Naime and determination PRESSURE TANK @ 1900 mm

of the tank
CAPACITY 15 m®

By drawing No.
22-1-10828 / a




Ordinal No.3

Production No 20171

2 TECHNICAL CHARAKTERISTIC AND PARAMETRES
Sheet 1 (1-2)
Body X) X) x)
Name of operating space x)
Working over pressure (bar) 22,5
Calculated over pressure (bar) 22,5
Testing over
pressure hydraulic 35,75
(bar) pneumatic -
Testing medium Water
Period of test 20 min
Temperature of testing
medium (¢ C) 20°
Max. working temperature of
o
the wall (° C) +70°
Min. working temperature of
the wall (°C) 60

Working medium

Material allowance on
corrosion and erosion




Ordinar No.3

Production No.20171
2 TECHNICAL CHARAKTERISTIC AND PARAMETRES

Sheet 2 (1-2)

Name of operating space x) X) X) X)
Body
toxicity
inflammability
Charakteristic
explosion
. hazard
of operating
medium xxx) Max.
temperature +70°C
(°C)
Min.
temperature 60°C
(°C)
Capacity 15000 L
Weight of the empty tank kg 4 000kg
Max. weight with the filling -
medium kg

x) The other operating spaces
xxx) Characteristic of medium must be determinated at project

Note: Overpressure - operating, calculated and testing are determinated according to ST SEV..
(information insert)




Ordinar No.4

Production No. 20171

3 INFORMATION ABOUT SAFETY VALVES x)
Type of the Lokation of the Flow Certifikate Nr, { Valve opening
safety valve safety valve coefficient or overpressure
flow through (MPa)
the safety valve
1 2 4 6 7 8

x) Producer fills up this when the valves are delivared vith tank




Ordinal No. §

Production No. . 20171

4 | INFORMARION ABOUT BASIC FITTINGS x)
Ord | Name of Q |Norm |DN PN Allowable Material of the Certifi-
No | fittings (mm) |(Mpa) |parameters body cate No.
Over- Temp. |Mark Norm
press
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

x) The producer fills up this when the fittings are delivered with the tank.




Ordinar No.6

Production No. 20171
INFORMATION ABOUT MEASURING INSTRUMENTS

5.1

Fundamental information about measuring, signalling, control and automatic protection which
are delivered with the tank




Production No. 20171

Ordinar No.7

INFORMATION ABOUT BASIC AND ADDITIONAL MATERIAL

Posi- Mech. zkousky podle osvédéeni
tion Name Material Heat No t=20°C
No. R.-Mpa | R,-Mpa| A,-%
Dimension Document No Test No Yeld Point | B.Strengh | Y.P.Tens.
{
1 2 3 4 5 6 7
BOTTOM P355NL1 674931
1 21900 x 10,8 766238 861521-01
BOTTOM P355NL1 674931
1 2 1900 x 10,8 766238 861521-01
MANTLE PLATE P355NL1 55124
2 12 x 2500 x5930 282478 04203/03
MANTLE PLATE P355NL1 55124
3 12 x 2200 x 5930 282478 04203/02
FLANGE P355NL1 624405
4 |DN600g810 753835 24078101
BLIND FLANGE P355NL1 624405
5 DN 600 753835 24078101
FLANGE TSTE 355 443599
6 |DNS5S0PN40 423109-03 -
FLANGE TSTE 355 503247
7 DN 25 PN 40 423091-01 -
FLANGE TSTE 355 49788C/5
8 DN 15 PN 40 0216273 -
BLIND FLANGE P355NL 1 11212
9 DN 50 PN 40 31710/2003 1872
10 | TUBE TTST35N 513833
11,12 |© 60,3 x5,6 65-160755/001/P -
TUBE TTST 35N 5006117
13 1933, 7x4,5 164309 -
TUBE TTST 35N 582618
14 321,3x4 41-199363/001/1681 -
TUBE manhole P355NL1 55124
16 | A2 mm 282478 04203/02
COLLAR manhole P355NL1 55124
17 | A2 mm 282478 04203/02
TEMPLATE P355NLI 55124
27 | P12- @300 282478 04203/02




Ordinar No. 8

Production No, 20171

8 INFORMATION ABOUT X-RAY EXAMINATION
The name and the drawing | Checking methods Check Check Evaluation Test Nr.
number range detections
1 2 3 4 5 6
K1 RTGIR-192 100 % - OK 1042
K2 RTGIR -192 100 % - OK 1050
K3 RTGIR - 192 100 % - OK 1042
MAGNETIC PARTICLE TEST
OK 71
ULTRASONIC TESTING
OK 71
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RWTUV Systems GmbH ‘ '

Langemarckstrasse 20

451 41 Essen : ]

Tel. 0049 201 825 2680 / Fax 0049 201 825 2861 RMW
Bescheinigung

{iber die SchluB- und Druckpriifung eines Druckbehilters
nach Richtlinie 97/23/EG Anhang | 3.2.1 und 3.2.2 in Verbindung mit Anhang lll Modul G

Certificate of final inspection and proof test of a pressure vessel
according to Directive 97/23/EC Annex | 3.2.1 and 3.2.2 in connection with Annex lll Module G

Werks-Nr.: Auftrags-Nr.: 64041/25
Works No. Order No.

. Kennzeichnung: auf dem Fabrikschild Ausfertigung
Markings on the name plate Capy
Hersteller/Lieferer: Vychododeské plyndrenské strojirny a.s., 538 34 Rosice u Chrasti, CZ
Manufacturer/Supplier
Herstellerzeichen: —

Manufacturer's mark N .

Herstell-Nr.: : Herstelljahr:

Manu?aceturer‘s No. 201 71 Ye?r of ?or*satruction 2004
‘ Raum I

max/min zul, Uberdruck bar 22,5

max/min permissible overpressure .

max/min zul, Betriebstemperatur °C -60/+70

max/min permissible design temperature

Inhalt I . 15000

Capacity . litre

;/u?rwendungszweck: 4 PRESSURE TANK 1900 mm,15 m*

pose .

Angewandte technische Regeln:  Richtlinie 97/23/EG Anhang I und AD-Merkblatter (AD 2000)

Technical standards and specifications lsed Directive 97/238/EC annex | and AD-Merkblatter

Schlufipriifung am: 09.12.2004 Zeichnung Nr.: 22-1-10828 a

Date of final inspection Drawing No.

Die Ausfuhrung des Behalters entspricht der (den) beigeftigten Zeichnung(en).
The construction of tiie vessel complies with the attached drawing(s).

Druckpriifung am: ' .09_12,2004

Date of proof test
. Raum I
| Prufdruck (liegend) bar 35,75

Test pressure (horizontal)

Prifmedium Wasser

Test medium

RBem(kerkngen: Prufauflagen aus dem Entwurspriifbericht 64041/25 sind erfult

emarks

Prifstempel: auf Fabrikschild - Niet — Verbindungsnaht - Behéalterwand - Flanschen.-

Test stamp vorgeschraubten Teilen Ty
on the ‘name plate - rivet - seam - vessel shell - flanges - screwed paris 4

Bemerkungen fiir den Betreiber:
Remarks for the user -

Der Druckbehalter befindet sich nach dem Ergebnis der Schiuf- und Druckpriifung in ordnungsméfigem Zustand.
According lo the result of the final inspectiorni and the proof test, the vessel is in proper condition.
Die Ausristung wurde nicht geprift.

The equipment was not tested. _

Die Abnahmeprifung am Aufstellunqsort entsprechend den geltenden nationalen Vorschriften ist noch erforderlich.
An acceptance test on site according to the applicable national regulations is necessary.

Die Betriebsanleitung ist noch um die Angaben zu Lastwechselzahl bzw.Druckschwankungsb

ite Zu erganzen.

Hradec Kralové 25.01.2005
Fiir/die e der
RWATUV Systemg GmbH
Anlagen siehe Inhaltsverzeichnis fir die Dokumentation ipl. Ing. CiZek
Enclostires der Werkstoff- und Baupriifungen

BescheinigungModulG-20171.doc




Ordinar No.9

Production No. 20171
9 THE OTHER INFORMATION

THE FIRST PRESSURE TEST AND THE CONSTRUCTION TEST

9.1 | Pressure test tesults

The name of space | Testing test. Time min. | Testing | Date Evaluation
medium overpres. tempera-
bar ture
1 2 3 4 5 6 7 8
Pressure tank water 35,75 20 18°C 109.12.2004 | conforms
foa
condition
o z,/ﬂ
A

Note: If the tests are porformed at assembly the responsive organisation must fill up this form and it
must enclose this form into the inspection book.
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Vychodoceské plynarenské strojirny a.s. Engineering
538 34 ROSICE U CHRASTI inspection

Ordinal No.: 10 Sheet: 1
INFORMATION ABOUT WELDERS

Order Nr. -
Production No. 20171
Welders:
Welder Name Welder certificate Date of last
symbol test
number
VPS 017 | Smejkal Martin | 6305510 | EN 1418 121 12.01.2004
VPS 017 | Smejkal Martin | 63055/10 | EN 287-1 111 P BW W03 wm t10 PF ss nb 12.01.2004
VPS 006 | Krupka Karel 63055/10 | EN 287-1 135 P BW W03 wm t10 PF ss nb 12.01.2004
VPS 006 | Krupka Karel | 63055/10 | EN 287-1 135 TBW W01 wm t 6D102 PF ssnb | 12.01.2004
VPS 006 |Krupka Karel | 62092/10 | EN 287-1111 P BW W03 B t10 PA ss nb 15.04.2003
VPS 004 | Tichy Jii 63055/10 | EN 287-1 135 P BW W03 wm t10 PF ss nb 12.01.2004
VPS 004 | Tichy Jifi 63055/10 { EN 1418 121 12.01.2004
VPS 035 | Hiusl Pavel 62092710 | EN 287-1 111 P BW W03 B t10 PF ss nb 15.04.2003
VPS 040 | Christel Milan | 62092/i0 | EN 1418 121 15.04.2003
VCP 039 | Jelinek Vaclav | 62092710 | EN 287-1111 P BW W03 B t10 PF ss nb 15.04.2003
VPS 020 | Zdénsky Lubo§ | 62092710 | EN 1418 121 15.04.2003
VPS 020 | Zdansky Lubo§ | 6305510 | EN 287-1 111 P BW W03 wm £10 PF ss nb 12.01.2004
Date: Worked out: Verified:

(name,signature) (name,signature)

P
(G
4

12



Ordinar No.11

Production No. 20171
CONSLUSION

This confirmation si elaborate on basis executed tests and inspections:

1. The tank is accordance with technical rules of pressure tanks and with the norm
in Vychodo&eské plynarenské strojirny a.s. R o s i c e u Chrasti

RULES, NORMS AND TECHNICAL CONDITIONS

(with dates of approval) EC Unit Verification according to Directive 97/23/EC ( Module G )
2. The tank and its parts are examined with the gived rules and with drawing Nr.: 22-1-10828 /a
3. The tank and its parts are subjected to the pressure test No.9.
4. After this test is the tank marked on the rating plate
5. The tank conforms to the parameters in this inspection book.

6. This inspection book includes this quantity of sheets: 16

Director - chief of the engineering
VfchoduEeské plynérenskd
Ing K} BV, | swefinmy, a.5. In@ LacinaZdenék -
7 . - ! 538 34 Rasice u Cmﬁ% )
7 1. : . CZECH REPUBLIC —e——
/ ............................. s ol AT DN C2B0Y08E1 8" A e
(hame,signature,stamp) (name,signature,stamp)

2 X
éz&y/ﬁé———’%
Chvojka Martih — auditor

(name,signature,stamp)

Date:09.12.2004




VPS Rosice u Chrasti

Ordinar No.12 Sheets 3

CHECKING FINDINGS
of the pressure tank

Production Nr, 20171

14




VPS Rosice u Chrasti

Ordinar No.12 Sheets 3

CHECKING FINDINGS
of the pressure tank

Production Nr, 20171
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VPS Rosice u Chrasti ‘ OTK .oivvvvireiiiivnieeenn
Ordinar No.12 Sheets 3

CHECKING FINDINGS

of the pressure tank

Production Nr. 20171
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PROTOKOL REPORT PROTOKOLL | anaznik
, . Kunde
RADIOGRAFICKA ZKOUSKA VPS a.s.
RADIOGRAPHIC TESTING ROSICE U CHRASTI
DURCHSTRAHLUNGPRUFUNG
| Protokol & Strana — z ZakAzka &,
Report No 1042 Page 1 of 1 Order No 0004/2004
: ‘| Protokoll Nr. Seite ] aus Auftrags Nr.
Qbjld Nadrie
=i x5 Objekt Behalter
[
‘%" o3 Vyrobce . Zku¥eb, misto ypg a6 Typ svaru
2 8 @ | Producer VPS a.s. Rosice u Chrasti Place of test Lo Typeof weld BW
R &£ | Hersteller Priifort Rosice u Ch. | Nahtype
N Materiél : Postup svafovinl 191 |Rozsahzkoul, L., Tepelné zpracov. Aas  ne
Maten"al P 355 NL1 Welding process Testing extent I Heat treatment yes  no
Material SchweiBverfahren 135 | Priffumfang euz Wirmebehandlung  je&  nein
Zkuiebn{i postup B N ZkuXeb. TFida Hodnocenf / piipustnost dle *)
Test procedure QT - 310-001 Testingclass B Evaluation / allowable acc. to AD 2000 Merkblatt
Prilfverfahren EN 1435 Prijfklasse Auswertung / Zuldssigkeit nach HP5/3
Zdroj zéFeni P¥istroj — typ a &islo
® Radiation source Ir 192 85 kv é:nA Equipment—typeand No G 1768
'_5' 8. Strahlenguelle Geriit— Typ und Nr.
38 3 | Velik ohniska Vyvolani Ruéni Autem | Zpisob prozafovani — obr, & Stinéni Pb
‘= ?:”i"i Focus size 3x2 Mm |{Developing Hand Autom: | Method of radiography —pic. No 5§ LayerPb mm
ﬁ 8 E Brennfleckgrdsse Entwicklung Hand  Awtem. | Aufnahmeanordnung — Bild Nr. Schirm Pb
2~ Vyrobee a typ filmu INDUX |Folieptz Typ a umisténf mérky Strana-zdroje Strana filmu
N Producer & type of film Screens f+b 0,027 Mm | Type and placement of IQI W10FE Seurce-side Film side
Filmhersteller & typ RS Folien v+h Art und Lage des BPK Queleseite Filmseite
Odchylky od zku¥ebniho postupu
Deviation of testing procedure viz zakazkovy list
Abweichung von Priifverfahren
VYSLEDEK RESULT ERGEBNIS
Oznadeni polohy Rozmér | Rozm. filmu Expozi Hodnoceni
. pozice | Z&erndni | Jakost Typ a poloha vad A
M /ké. ;va"ilﬁ Dimension | Size of film PF.I;B Exposition | Density | Quality Type a’x'nd position of faults E,valgsuon
a;' “(I)elg%slo on Mafe Filmmape Belichtung | Schwarz. | Bildgiite Typ und Lage der Fehler ew*) ung
Kennzeichnung der DN/t
Lage / Schweifinaht Nr. [mm] cmxcm Cm Min, s HJ, BZ YV | NE
20171 K1 1900/12 10x24 60 2,10 3,0 13F
20171K2 »» 9 » » ’ 9 5-Tem/2013 X
201711{3 3 » ”» b} 9 2 X

Svar Weldment Schweifnaht  Ozn. 1IW a &sla vad podle ISO EN 6520-1 I[W designation and numbers of faults acc. to 1SO EN 6520-1 IIW Bezeich. Und Nummer nuch 1SO EN 6520-1
Aa-2011,2012  Ac-2014 Ba-3012 Be—3011 C- 401 Db~ 402 Ea-101 Ec - 106 Fb-514
Ab -2015,2016 Ad-2013 Bb - 3012 Bd-304,3042  Da-504 De—402 Eb - 102 Fa— 5041 Fc - 5011, 5012

*¥) Hodnoceni je nad rimec akreditace dle EN 17 025 Evaluation is over the scope of accreditation ace. to EN 17 025 Die Bewertung ist aufer die Akkreditirung nach EN 17 025
V — vyhovuje acceptable zuldssig NE - nevyhovuje unacceptable unzuldssig

Tento protokol nesmi byt bez pf éh hlasu zkufebny Qualitest reprodukovén jinak neZ cely
‘This report can be reproduced in uncomplete form only with written agreernent of Qualitest Iaboratory Keiness Protokoll soll ohne schrifiliche Einstimung von Qualitest Prilfstelle reprodziert sein
Potet Zkoutel Stupen a G cerdt — Doe Fodpls | Schvalil 7T
svard/ filmit xamin vel & cert. No ate ignature Approved” V?’ll a, T
Nursber of Prifer Stuffe und Zert. Nr.  Datum Unterschrift Gen e’/@ Toung
welds / films KrouZel L,A1 057 1.12.2004 P
Zahl Rotek. 1,Al 068 - ) e 2.11. 3004
Néhte / Filme Hodnotl StupeR a & Cerif  Dne Podpis S iy
Evaluated Level & cert. No Date Signature /
Bewerter Stuffe und Zert. Nr.  Datum Unterschrift ( )
3/3 ) : izl
Vala I1,101-00422  2.12.2004 ignanme
§) Unierschrift

QT-310-101P £2 % L



A Z ik
._ B PROTOKOL REPORT PROTOKOLL | opeaen
Quatitest [l A S | vesas.
‘ 8.0, 1. 1358 ULTRAZ KOVA ZKOUSKA ROSICE
akreditovana zku$ebni laboratof, - - - ULTRASONIC TESTING U CHRASTI
Motoristd 77; 530 06 Pardubice < Svitkov ULTRASCHALLPRUFUNG
. 466 310,354,466 310 203, fax.466 303435 Protokol € Strana z Zakazka &
1466400320 - fax 456 415507 1 Report No 71 Page 1 of 1 | Order No 0004/2004
R : .7 | Protokoll Nr. Seile aus Auftrags Nr.
83:0‘? Nadr¥ v.&. 20171-priilez
g £ Objekt Behilter Nr., 20171
% &3 | Vyrobee Typ svaru ZkuZeb. misto Stav povrchu o
3 2 :;i Producer VPS a.s. Typeof weld  BW | Place of test VPS a.s. Surface condit. hruby
S § T | Hersteller Nahttype Priifort Rosice u Ch. Oberfl.-beschaff. Erob
ﬁ = Materisl P355NL1 Postup svafovani Rozsah zkous. Tepelné zpracov. Ane ne
Material Welding process 111 | Testingextent 100 % Heat-treatment yes  no
Material Schweifverfahren Prilfumfang Wirmebehandlung  ja  nein
. ZkuSeb. y
ZkuSebni postup _29().. t Hodnoceni / pFipustnost dle **)
Test procedure QT-320-001 }ggg class A Evaluation / allowable acc. to AD 2000 Merkblatt
Priifverfahren HP 5/3 Prﬁfkl% sse Auswertung / Zuldssigheit nach HP5/3
UZ piistroj / Cis. . Nast. citlivosti/rozmér DAC-vyvit @ AVG-KSR & ZiFez
US equipment /No USN 25 / 248 045 4 Sensitivity / size DAC - SDH -~ DGS-DSR 1 Notch
US Priifgeriit / Nr. Prilfempfindlichk./ Map _DAC—qBohr. mm AVG-KSR mm Nut
o Sondy &is. / typ 1 2 3 Druh nastaveni *) 1 2 3
=g | ProbeNo/ type MWB Kind of adjustement
3 8 §| Prifkopfe Nr/ Type 70 N4 - - Art der Justierung DUZ - -
‘g gﬂ:i Zmeteny thel Referenéni drovei
8 £ | Measured angle ° 70 - - Reference level dB 54 - -
8 © & | Gemessene Winkel Bezugshohe
N Rozsah Casové zaldadny Registratni aroven
Time base range mm 100 - - Recording level dB 54 - -
Justierbereich Gemessene Winkel
Zesileni Korekce prechod. ztrat
Amplification dB 60 - - Transfer correction dB 2 - -
Verstirkung Transferkorektur
Srovnavaci mérky a bloky . finé Vazebni prostiedek voda tapetol olejrtuk
Reference gauges and blocks Kl K2 ASME other Couplant medium water cellulose  oil;grease
Vergleichskérper und Blicke andere Koppelmittel Wasser  Kleister
VYSLEDEK RESULT ERGEBNIS
Indikace Indications Anzeige
Poznimka Hednoceni
Ozn;age:‘i' ;)rc:llohy 5 Sonda & Zsk';“él; Poloha Location Ortung Piekr. regis}ra‘c’m’ Note Evaluation
Ma}'k ofl position g; :}‘3:‘;2’;25 PrNoge Direction ldélk:li E‘)‘:;Zg %f Bemerkung Bews:;ung
Weld No : - of testing | podél | nap¥i€ {hloubka| lengt ; indik. aj
Kennzeichmg der Lage /| 2/ Dicke | Prop! | " pra.* | Glong | across | depth | Linge |oiorstivesiung derl Gpeof ndica
Schweifinaht Nr. richtung | langs | quer | Tiefe Registrierschwelle|Typ der Anzeige)l | np
[mm]} [mm] | [mm] [mm} [dB]
Poz.2/6 12 1 1,2,4 - - - - - - X

* Druh nastaveni Kind of adjustement Art der Justierung :
PV, (zPV) — projekd. (zkricend) vzdalenost, projected (depressed) distance Projektionsabstand (verkiirzene), DUZ — dréha uz, scanning path, Schallweg
**) Heodnoceni je nad rimec akreditace die EN 17 025 Evaluation is over the scope of accreditation ace. To EN 17025 Die Bewertung ist aufler die Akkreditirung nach EN 17 025

V - vyhovuje acceptable zuldssig NE —nevyhovuje unacceptable unzullssig
Tento protokol nesmf byt bez pf th hlasu zkuSebny Qualitest reprodukovén jinak nef cely _omTma
“This report can be reproduced in uncomplete form only with written agreement of Qualitest laboratory Keiness Protokoll soll ohne schn‘ﬁlich%ua’mung von g/«ﬂn@ Fn{"jggellé' & qg{uziert sein

Zkougel Stupen a &. certif Dne Podpis - Schvalil -~ B = .
Examined Level & cert. No Date Signature y am pi{‘éve.d;' .
Prifer Stuffe und Zert. Nr. Datum Unterschrift / G‘e)'pi" kii'gung : émld
Vila I1.,101-00422 8.12. 2004 ’ o
y/ oo |

Hodnofil Stupeil a €. certif Dne Podpis 7 8.12.2004 ° ¢
Evaluated Level & cert. No Date Signature . -
Bewerter Stuffe und Zert. Nr. Datum Unterschrift B . .

Podis ~ 4
Vila IL.,101-00422 8.12. 2004 / it /S s

N @



; L ik
| o A PROTOKOL REPORT PROTOKOLL Zikarn
ouallte st{ i C e . . |Kunde  ypgas,
\JA | MAGNETICKA PRASKOVA ZKOUSKA ROSICE
akredltované zku§ebn| |aborator MAGNETIC PARTICLE TESTING U CHRASTI
; iy S MAGNETPULVERPRUFUNG
A ax Protokol & Strana z Zakazka &
L466 400 320. L e 66 41 507 | ReportNo 71 Page 1 of 1 [OrderNo 0004/2004
: : ' o ... = ... | Protokoll Nr. Seite aus Auftrags Nr.
81‘)’33::‘!‘ Podlozné plechy na nadr¥i v.¢. 20171
5 ¢ | Objekt Unterlegende Bleche Behiilter Nr. 20171
2 8§ [ Vyrobee ZkuSebni misto Stay povrchu hruby
)§ 8 & Producer VPS a.s. Rosice u Chrasti Place of test VPS a.s. Surface condition y
£ 8 E Hersteller Priifort Oberfl.-beschaff. grob
NF Material P355NL 1 Postup svafovani Rozsah zkous. Tepelné zpracovani ane ne
Material Welding process 111 Testing extent 10 % Heat-treatment ¥s no
Material TTST3SN Schweifiverfahren Priifumfang Wirmebehandlung ~ ja nein
Zku$ebni postup QT-330-001 Typ a tl. svaru Hodnoceni / pfipustnost dle **
Test procedure Weld type and thick. BW Evaluation / allowable acc. to DIN EN 1291 KS 2X
° Priifverfahren DIN EN 1290 Typ u. Dicke der naht Auswertung / Zulissigkeit nach
& o Druh magnetizace *) Proud [A) Druh PFistroj Tiede Vyrobce
3 8 §|Kind of magnetization J Current [A] -~  Kind ~ Instrument Producer TIEDE
2 ,‘g‘ Art der Magnetizirung Strom [A] Art Priifgerit - TWM 42 Herrsteller
2 £ "E* Zku¥ebni prostfedek Sueh§  Mokry Cern} Fluorescentni | Zku¥ebni teplota Vyrobce
*2 8 a | Testing medium Dry Wet Black Fluorescent Test temperature 20 °C | Producer Helling
ﬁ = Priifinedium Frockern Naf Sehwarz  Fluorescent Prijfiemperatur Herrsteller
Mérka Typ osvétleni Intenzita osvétleni - 1000 Demagnetizace ano  ne
Gauge Berthold Type of lighting UV Intenzity of lighting , | Demagnetization yes no
Kontrollkérper Belichtung-Typ Belichtungsintensitit pW/em® | Demagnetisierung  ja  nein
VYSLEDEK RESULT ERGEBNIS
Hodnoceni
. Druh vady Velikost vady Poloha vady Evaluation
Zrt‘;:g‘enmjl \{J:Kia{\lg' Type of Size of Position of Bewertung
Prifend e.? Teil / Naht Nr discontinuity discontinuity discontinuity k%)
) Fehlerart Fehlerausdehn FehlermaBe
v NE
PodloZné plechy poz.-27 - - - X
PodloZné plechy poz.3-28 - - - X
Hrdlo NZ poz.11-2 - - - X
Limec priilezu poz.17 - - - X

*) J  Jho Yoke Joch P  Podéini magnetizace Longitudinal magnetization Léngs Magnetizirung
E Elektrody Prods Elektroden C  Cirkulirnf magnetizace Circular magnetization Zirkular Magnetizirung

**) Hodnocenf je nad ramec akreditace dle EN 17 025 Evaluation is over the scape of accreditation acc. to EN 17025 Die Bewertung ist aufler die Akkreditirung nach EN 17 025
V - vyhovuje acceptable zuldssig NE - nevyhovuje unacceptable unzuldssig

Tento protokol nesmi byt bez p éh hlasu zkufebny Qualitest reprodukovén jinak neZ cely I
This report can be reproduced in umonplete form only with written agreement of Qualitest laboratory Keiness Protokoll soll ohne schrifiliche Einstimung vonQualdésl Pnd&lelle rq)rodzam sein
Zkousel Stupen a ¢. certif, Dne Podpis Evéhl
Examined Level & cert. No Date Signature /Appoved
Priifer ’ Stuffe und Zert. Nr. Datum Unterschrift S S
y/ ] enehmigung

Vala 11.301-01088 9.12,2004 : [ phaat

A 4 it
Hoduotil Stupen a €. certif. Doe Podpis “Dah
Evaluated Level & cert. No Date0 Signature
Bewerter Stuffe und Zert. Nr. Datum Unterschnft
Vala 11.301-01088 9.12.2004

Unterschrxfr

QT-330-101P ¢ 2 Ea
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Bodenpresswerke - Netphen und Hockenheim-Baden

Hauptwerk / Main plant: D-5723¢ Netphen, Postiach / P.O.Box 1261 Telefon (048 (0) 02738 8010 Telufax 01149 (0) 2738 60116

Werksbescheinigung

Works st cartificate / Cerliflcat d' usine

uker/about/attestant
Warmformgebung/hot forming/fagonnage a chaud

Bastellar / Custornar / Client: VYCHODOCESKE PLYNARENSKE STROJIRNY A.S., Ro:ice u Chrasti
Bestell-Nr. / Order-No, / Numéro de Commande: 2004/01/1070 v. 21.9.2004
Werks-Nr. / Works-No. / Numéro d' usine; 4 170163

Lleferung vom / Date of delivery / Livraison du; 20.10.04

Ahnahmepriifzeunnis 3,1 & nach EN 10204
Inspaction / test certificals 3.1 B according 1o EN 10204
Certlficd do réceplion o vsine sulvant 3.4 B - EN 10284

Prifungsgrundlage: AD 2000-Merkblatt HP 8/1 fiir warmgapralita 28den, Konen, Verschillage, Vers:iblufitelle,

Ingpaction based an for hot formad heads, cones, doors, door-parns.
Base 4 essal; polr fonds embuutis d e, cines, farmelwes, panlles we form hures,
" [Pos.-Nr. Stilckzahl Art/Form = . Abmessung - Werkstoft Schmelze ! Pr-abe ITOV-Nr.
“emeNa.  Quantity Typeliorm - : Dimanslons Matarlal Charge / samp$
J%,-No.  Quantité Type / forme Rimensions Matériau Coulée / schatvdilon
1 2 Korbbogenboden / Dafod = 1900 P 355 NL1 6749341-86'1521+01
elliptical head - mm
‘ DIN 28013 s = 10,8 mm MW ‘
Die varwendeten Bische wisrden, suwelt erforderlich, umgestampelt und mit dem Herstellerkennzelehon versehen: . He stellerzeichen
The used plates ware restamped If necesssry, and equipad with the maker's brend! x v
Les t6les ullséus wnt 6t nbpoingorm s s nécessaira sk fovmies avec la mrrawe du fabricant Mz ufacturer s sign
Wir bestitigen, dad dle Warmformgebung gem. gem. Materlal Spezifiiation durchgefithrt wurde. 3
Wa corify thal ths hat ferming has bean canied out secording to gorn. Malarlal Spezifiketion, La m‘que du fabncant
NOUs tarifons qua F embouliseags & Até teming salon garn, Matarial Spazifikatian.
Welterbshandlung nach dem Pressvorgang: warmgepreft bel 820°C, gegliht bel 920°C, Haltezelt: 15 Min., LuftabkUhluna,
further treatment sfter preasing procedure: hot formed at 820°C, snnastad at epprox. ¥20°C, Holding Uma: 15 Min,, sir-cooling,
Tretermant ultéreur ghaud presser 4 $20°C, recuit & anviren $20°C, termps d'andt: 15 Min., refroldissement 4 I'alr,

\/

Obarfilichenbahandlung / Syrfgce tregtment / Usingpe des surfaces: keine / none / néant

Zulagsungen far die Herstellung von Druckbehiitertellen durch den Rhelnisch-Westil), TOV e.V. entspre. TRD 100,ADWO,HEGHET/A bl HF7/3,
Appravais by R'W TOV e.V. for the manufaciure of presaure-vessel components ace, o TRD 100, AD-WO. HPG, HF 7H-HF "M,
Autorisafion par RW TOV gV, pevr s eonslruclion des Sidmenis do tssrvoirs sovs prassion selon TRD 100, ADWD, HPO, HP 7/1-HP 7/4,

Zulassung fOr gie Heratallung van Druckbehaiteanaiien durch LROA Reg.-Nr. 0525, in Obareinslimmung mil dan Anforderungan der DERL 97/23/E6 elnsch. Arhg, |, ¥ | und 4.9,
Appravals by LIRGA Reg.-Nr, 0525, far the mamud, of pressure-vesse! components conforrning with the requlregients of the PED 9723/EG Indl, bpp, 13,4 gndd 4.3,
Anforisslion par LRQA Reg.-Nr. 0625, pow la conslr. des &léments de réssrvalns sous pression selon de [a difective d'apparefis de presalon B7/Z3/EG, app. 1, 3.16L+ 5.

Ausrelchande statistische Sichertisit fr Blochdickon <= 30 mm gemat AD 2000-Merkblatt WA mit Zugtimmung des RWTOV vom 24.06.:004.
BuRiciant statiatical puarantae for piate tickness < 30 mm Bccording to AD 2000-tata shaet W1 with approval of RWTOV dited 24/05{2004,
Gamntie setisique et Gutiiesnta pour una épalssaur de tole </= 35 mmselon AD 2000-fiche technique W avot suterizstion de RWTOM gy 24/08/2004.

srwandst wurdan: Blache gemiB balllagonder Beschelnigung Besichtigung und Ausmeszung ohne Beanstandung.
Jeused plates as per allavhed cerlieale Vigual and dimenslonal chack withput cbjaclion,

Thles ulilisten: volr ceriificat ci-joint inspegiion & virification des dimensions Sing alsjection.

nach EN 10204 3.1 A Attest/Certificaie TUV Dulsburg vom/dtd. 28.07.2004

ace. to EN 10204

o Bprés EN 10204

Profung der fertigen Teile: . gant. Spezifikation:

Ingpaction afler lomming: aczgrding lo:

Réxeplion des plécks yganhées! . salon spéctication:

Konig + Co. GmbH

Peter Haustein

Der Werkssachverstiindige Netphen, 21.10.2004 PST
Inspecting engineer of manufacturer
L'expert de l'ateliar

Diesas Zeugnls wird mil EDV eralaiil urd ist shne Unlerschilt goitig.
This certificals Is Issued by EDP and valid withoul slgnature.
Ca cartifical @st &tabll par l'ondinatewr st axt valshle zans signature.
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. PrivhiNe. »tnugmoisn We LT LT
Abnahmepriifzeugnis Coneut 6 o N eas
inspection Certificate  exiwaos gy p Tl - Pt -Postiy -Pore;
Certificat de Raception PHBTENE. - Stest oo - Pugo M -Fiag i 1
Certificato Collaudo Materiall
Bemtefar - o - Aghigy + G m&ﬁm. éggggggnlzam
UWIOH STAHL GMBW . mm-smmmw-s'l‘! 1-3 ORANGE/SCHWARS

e,

Q7210 TDAISBURG

Hptteler =Mt . Fimmd « Plosisse]

TBYSS5BY KRUPP STANML 4254519
PUISREMG*EAMEORR KAISDR-wELKBLM-BTR. 100

Prifipegensisnd - ot - Produl « fredent
GROMBLECH, UNGEREYZT / PLATES, PLAT. UHNRICKLED
ProfgrundiganAniomsnngen « Teshrlal requiaments/Dmant - Secmtons tciuea/Rogens - Homs & coumiaieeEiu:

NOR = thsed « el - b ksl
Warke-Nr - vaserrs « 48 valng « Ourtevarstia N

-ghL,. 35471 / AMZEDG-WL/WL0 / AD-WL/W10 / TRD 0L

VETURV
TRG 2017283 / TRBP 1227221 / TOL. EW 16029 KL

WaHSIDH » bz -Maoks -Bamreac wrnapreshend - eacedng w - it~ wetenae ANUBZEED = Krbtian Reixman
P 355 HLL -+ P 355 KA EX 16028~3 8.€3

\leforaustind ~ Sisw of Gebvasy -Figg e bmmon - Stllowoniew) skt Anlage -~ soe Amtetes
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GROBHLECH, UNEEBEIRT
PUATES, FLAY, UNBICKLANR
3 12 X 256D X 10000 fradd .
1 74831 56152101/
1 674931 86152202
2 &«
2 a9
DPIE MECHAMIACH-TECARGLOGCIESCHEEN PRUEFUNGEN WUHLERY i
BEIOEIN DES RHTUEV DURCHABPUBERT UMD ENTSERECEEN DRN )
ANPORDERTRIEEN, |
THE MROHRNICAL-TEGCHROLOGICAL TRSTS WERE WITHEGSED AY RWTWEY ! &
AND WET THE REQUIREMRNTS.

ERGZENIS DER BESYCRTTGONG UND WAUHPRUBFUNG: XB BEANSTANDUNG

HESULT OF EURFACE m ABN DIHMENGIEIAYT, CHECKY FATISPACTURY
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47210 DURSRURG VO < vt oy
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TRYSSEX ERUPE STRAHL : 7314819
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Prifgepenstand - sdce - Proful - Podsiial
UROBBLECH, URNGERELZP / PLATER, PLAT, THPICKLED . '
PrafgrindiagamAniordsnunigen « Tantviics! FEqUIBMEHTITHTAND » » Spaistion wivigesEagenoes - Ko o o Peniss.

VDTUBY-UBL . 354/% / AD2000-WL/F10 / m-u:,/mn / TED 101
YRO 201/2b3 / %RER 121/32) / TGL, 2R 10028 XL

Wearlbnlf » Mommisg « Mabdng - Mestaruls antiprechend - mtniing B » Ry, « BEbnin: Pusggaks - Edtion ~ Edgosu
P 355 MNLYL - B 355 MM BN 10028-3 ‘B.98
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ZRUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKvupp tahl ;
NR.(NO.): 008786238001 DUIBBURG-BURD B Unfamsa vty v
TEOHUNISCHER UEBERWACHORGESVEREIN Thysaaniiupp Stee
DISPO-NR. Warke-Nn sk, L500D00 0 “28.07.02
REBURTEE D ﬁ?g{:‘;&: gnld:'?b.
wie promTAi  5pe-1500/2200 o 0203352731307
POB43832623 72145619 ORANGE/BCRWARE B 02035271213
Tryssonpupp Stehl « 47161 Dulsbup BESCHERGLING UBER MRTERIALPROFUNGEN BN 41204
DOCUMENT 0N MATERIALS TESTS EN 111204
UNION STARL GMBEH +} BRCURENT DE CONTROLE BER MATERIAUX B 11208

I ANLAGE ZUM RWTWAV-ZRUSNIS
BM! '.NI'.

ENCLOSURE TO nwwunv-pnawxvxCAﬁﬁzgxﬁ‘ 1

.
»
.

FRANZ- SCHUBERT=EFR. 1-3
D 47210 DOISBURG

?

Wetiestiolf ; Camlily ; Mty 7 Visfebadingampen ;s Spocificalion ; Candilons du bviakon
P 355 NLl - P 355 NH EN 10628-% 9,03

7 VDTUEV-WBL.354/2 / AD20D0-W1/Wl0 / AD-W1/®W1l0 / TAD 101
‘.’ TRE 201/203 / TRBF 121/22) / TOL, EN 10%{25 §L.B/N
gmﬁgywmr WERKSTOFF; SCANBLZ-WR., FERTIGUNGS~/PROBE-NR. Zskhonduclstswenum -
Mrie MATERIAL, HBAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NQ. ra=tusd .,Qe.

BRZEUGNISFORK
TYPE OF PRODURT

GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

POS . | $TURCK GEWICHT GEWICHT GCHMELZE BLECH-NR PAKE'!
ZANL GRWOE THEOR .
ITEM| NOHEBER HEIGHD WEYGHT HIAT PLATE-NO BIOND LR
PIECES THEO.,  NO. .
‘ 601 {22,0 X Z5060,0 X 10000 [um]
Ka
1 2390,0600 E74831 86152101
1 2390 ,000 €74931  B61LE2202
2 4780,000 *
2 AT80,000 "

TRANEPORT-NR./TRANSFORT-NO. [

31B048162560Q
Thyss it e ot
hyssenKrupp Stabl et et Bewialpareboricgen QeHIa wwasn
Abpahmetechnlk u-qmmmw-gmmmm.:hwmww,u
cq%ﬁua&umvmaum.n
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ZBUGNYS/CERTIRLCALE/ ThyssenKnipp viahl
KR, (NO.}: 000766238001 DUISBURG-SURD Ein Unlnewsleni voh
TECHNISAHER TEBERWACEUNGSVERELN Thfanarkingg Stesd
DISBO-NR. Boale, 1500000 Tal 29 57.04
YT TRREEAE Wtha. Dectar-No, )

No do Fusinw Nodscommands 44 35a0/2200 S 02035274207

0004332623 7214518 ORANGE/SCHWARR N 02035274213

Thyssardeapy Stahd - 47464 Buizbury BESCHEINIGURG USER MATERIALPRIFUNGEN EN 11i208

DOCUMENT O MATERIALS TESTS EN 911204
UNION STAML GMBYH '

DQGUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX BN %1304
ANLAGE 2ZUM RWTURV»ZRUGNIS
Blat i,
Pag-iNe.
FRANA~SOHUBERT-~8TR. 1-2 ENCLOSURE TO RWIUEV-CERTIFI cm@pg;ﬁ,'; 2
U 47210 DUISBURG

’
.

43

. ———

Wostistol] t Cuaflty t Mutirou 1 Lisfarbediogungen ; Specifivation | Bondtiens da Bvisieon

s

P 355 NLl - P 355 NH BN io0v28-3 5,03
VDTURV-WBL.354/1 / AD2000=W1/WL10 / AD-W1/W10 / ¥ RD 101

TRG 201/203 / TRBF 121/231 / TOL. EN 10828 ¥L.B/N
ﬁggghmm WERKETOFF: SCHMELZ-NR., FPERTIGUNGS-/PROBE-NR. ZskhendssLishtwunen
prafi MATERIAL, HEAT<NO., WANUFACTURING/SAMPLE-NO. pooynit nA..
spapuu B, ,!Wlm
.:"‘i“ a 2 t.‘
(- : s :-: :-'
LR Ayt
CHEMISCHE ZUSANMENSETZUNG VON SCHMELZEROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LANLE SAMPLEE %
SCHMELZE SCHMELZVHERFPAKR o
HEAT HNR. Q 51 (T B 8 HEAT PROJESS
§7483) 167 1340 1,140 . 012 ,up06
AL-G B-G CR (8183 Mo
674931 (Bal 9001 . 160 y 180 , 040
: N NE NY TL Y4
674931 L0037 , 022 L2710 L D04 4000 OXYGENS,AHL
OXYGEN {TEEL
ThyssenKrupp Staht mmmwﬂcu?wpﬂ:m;&; ;
B
Abtatmetachlk P T A
oxdraie l\'ﬁw'!: grwdn é‘ldnmmu
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ZEUGNIB/CERTIFICATE/

L ThyssenKrupp Srahl
HR.(N0.): 000766238001 DUISBURG-SURD

] 51 Unlomahensn vol
TECHNYSCHER UEBERWACHUNGSVEREIN Trymeantinugp Blool
DISEO-NR, W Nr, Bkl e, 1500000 58.87.04
YR TBBERE mm:-ﬂ;. Ondar-No. m

foslne Wodsemmtdd  n0g-2500/2200 @ 02035275307

10004382623 7214819 GRANGE/SCHWARY B DZO3H2752LE

Twssenknon San « 4ridibvbug BESGHEINIGUNG DBER MATERIALFROFUNGEN KN 10404
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS N 10404

UNION STARL GMEH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIALX KN 10304

c JANLAGR ZUM RWTUEV-ZEUGNIS

Blatt e
. Pagu:flo.
FRAWE - SCHUBERT=-S8TR. 1-3 EN_CLOSURB TO RWT’UEV-GERTIFICATEP‘:S:;% 4
D 47210 DUISBURG -

Werkntoll ; Cualty ; Mateiou ] Lislortrdiigungpen; Spclumban ; Conitions de Hvraleen

P 355 WL) » P ABB NK EN 10028~ 5.03
YDTUEV-WBL.254/1 / AD2DOO-WL/WLD / AD-W1/Wi¢ / THD 101
TRE 201/203 / TREP 121/221 / TOL. EN 310033 4L.B/N

gﬂfﬂwﬂv WERKSTOFP; SCEMELEZ-NR., FERTIGUNGS-/FPROBE=-NR . Zekhandes Lislumme:
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CONFEDERATION EUROPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204 - 3.1.A)
Inspection Certificate

Certificat de Réception

Certificato Collaudo Materiali

Besteller — Customer — Acheteur - Committente:

Unionstahl GmbH _
Franz-Schubert-Str. 1-3, 47226 Duisburg

Hersteller — Manufacturer — Fabricant — Produttore:

AG der Dillinger Hilttenwerke
66748 Dillingen

@ (A6 A%
: Technischer Uberwachungs-Verein |
Saarland e.V. “

W& i ze

SAARLAND

Prif-Ne.-Inspection No.~
Certificat No/no. di collaudo  6022/04/0418
Teil-Part-Partie-Parte: - 2

Blatt-Nr.-Sheet No.-Page No.-Pag-No: . 1
Bestell-Nr.-Order No.-No de Ia commande-no. dell’ordine:
T22004

vom - dated- date — in data:

‘Werks-Nr. — Works No — No usine ~ Commessa No.:
282478

Prifgegenstand - Article - Produit-Prodotto: Blech, warmgewalzt/Plates, hot rolled

- Prufgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécification techniques/Exigences - Norma di controlio/Requisiti:

TRD 101, TRB 100, AD-Merkblatt W1/W10, AD 2000 W1/W10, Vorschrift des Bestellers/Customer’s requirements

Werkstoff-Material-Matitre-Materiale:
P355NL1*

*ginschlieBlich H-Gute/incl. quality H

Lieferzustand-State of delivery-Etat de livraison-Stato di fornitura:

entsprechend-according to-suivant-secondo:

DIN EN 10028-3/VdTUV-Wbl 354/1

Ausgabe-Edition-Edizione:’
4.93/9.01

N/normalized

Erschmelzungsart-Melting process-Procédé d’&laboration-Procedimento di elaborazione: Y

Kennzeichnung — Marking — Marquage — Punzonature:

Sulzbach , den 5. Juli 2004
(Ont-Location-Lieu-Localita, Datum-Date-Data)

Antagen-Annexes-Allegati:
1.)Ergebnis der Priifungen - Test results — Résultats des essais ~ Risultati

Weitere Anlagen in 1) Other annexis in 1} — Autres annexes en 1)~ Altri allegati in 1 )

Werkstoff - Material : Herstellerzeichen — Brand of the manufacturer: D B
Metitre — Materiale: Marque du fabricant — Marchio del produttore Ny
P355NL1 P35SNH / —
Erschm.Art/melting process * Stempel des Sachverstindigen-Inspector’s Stamp g ' 7y
Schmelze-Nr./heat no. Poingon de I'expert-Punzone dell’ispettore: K '
Probe Nr./test no. :

Umfang der Lieferung — Extent of material delivery — Liste descriptive — Descrizione della fornituras e
Pos.-Nr. Stackzahl Gegenstand-Article-Désignation du produit-Tipo di prodoito - | Schaiclze —Nr. Probe Nr.
Trem N°. Number of . : - | Heat N°. TestN°.

1 Poste-N°. Qte N°. Coulée N, d"éprouvette

I N°, pos. Numero pezzi N°. Colata AN". di prova

001 Blech/Plate 1?/00 X 2500 x 12000 mm :
i 3 ' 55124 04199
3 55124 04203
003 3 Blecl/Plate 20,00 x 2500 x 12000 mm 55124 104204
006 2 Blech/Plate 32,00 x 2500 x 10000 mm 55124 04195
009 3 Blech/Plate 50,00 x 3000 x 6000 mm 55127 04190
,/-"“‘.‘."
ne U B}.A
& » %
Q
<
Q
-
Zusaidiche Angaben — Additional remarks — Autres remarques ~ Osservazione: \
&
Toleranzen/Tolerances: EN 10029 C1.B/91 . RN
Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfullt — The requirements are fulfilled as per annex.- / ™~ o
Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.- -
1 risultati sono conformi al requisiti richiesti come da allegati dclle prove (Der Sachverstandige-Inspector-

L’expert — L'ispettore)
Dipling. Kramer




: . Ergebnis der Priifungen Technischer-Oberwachungs-Vereln )
: . Test Results SAARLAND eV.

CONFEDERATION EUROPEENNE - Résultats des Essals
D’ORGANISMES DE CONTROLE . Risultatl delle Prove
Anlage-Annex-Annexe-Allegato : 1
Prof-Nr.: 6022/04/0418 Teit 2 BlatNr 2
Inspection No . Part Sheet No
Certificat No Partie Page No
No di Collaudo Parte Pag No
Mechanische Priifungen — Mechanieal tests - Essals mécaniques ~ Prove meccaniche )
P e r o Zugversuch/tensile test Kerbschlagbiegeversuch/impact test
Tipo diprovete: ot syt - Flach-/Rundprobe/flat/-round specimen Charpy-V
¢ debép Stato delle p Licferzustand/state of delivery Lieferzustand/state of delivery
Probe Nr. Probensb ; Prob b 1=0) Schisgarbed-Eoergy of umpact-
Test No Dim. of specimen Specimen ] energic de rupture-Energia di rottura
No d'tproyvette | Dim. do I'éprouvette Prédbvement o & £ i 2=(fom’)  Kesbrchlagrabigheit-impact srengih
80 & prova Dim, dells proveita Prelevamesto g g ¥ g B g a3 Résilience-Resilienza .
o gitt|l B0l glg| B | ft e | st
Hest No, gE5E a.iﬁﬁg BERE| 48 ‘§:3 Se()  BlsrgusementEspimions
CR- R -] P1 8 ",
Yo Coulée Eigi Aé-,"zs g.—‘.'xis %g §gg 6= Hane (Einbelten) Hurdress-
FEfE| 2RS4 209y Rdz) 282 ~
E‘m weso « | B|s ¢ RcH, o xSJ::A Z% : R .
Shessore ﬁ"gg Bt b H i ¢ N Nma? | % Wette-Vahues-Vateurs-Valori Orerver. { -
- §r§ HER 12 3 o
w1 E8RA] S g
I 2 3 4 3 6 7 8 9 10 11 = 13 14 15 16 17
Anforderungen/
Requirements:
s=<35 q 20 355 490- |22
s =>35<50 q 20 345 630 |22
‘lq -40 1|14 20
q -50 111 16
Rp0,2
s=<70 q 400 167
Mechanisch-technologische Prilfungen durchgefithrt im Beisein des/
Mechanical-technological tests in presence of TUEV Saarland e.V.
‘s Zugversuch/Tensile test
o  Kerbschlagbiegeversuch/Impact test
o  Warmzugversuch/Hot tensile test
Pritfergebnisse, siche 3.2 Abnahmepriifprotokoll - Anlage/ .
Test results, see inspection report 3.2 ) - annex 2.1-2.2 {.
Aussagen zu weiteren Prifungen
Declarations to the tests
e Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandungen
Visual check and dimensions check: no objections
e Schmelzanalyse durch den Hersteller Anlage
* Heat analysis by the manufacturer annex 2.1-2.2

Sulzbach , den 5. Juli 2004 ’
(Ort-Location-Lieu-Localita, Datum-Date-Data) (Der Sachverstandige-Inspector-L’expert-L’ispettore)
Nirt.tes Wrimer
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P ZIoVT

EOC)
ERATION EUROFEENNE D *ORGANISMES DE CONTROLE PHif-Nr, - ngpection N* -
e ) Corifioss Ne- & ot : BABI4/0086-310664- L . ’

—— Abnabmeprifzcuomis . li?

Tnspection Certificate (EN.10204-3.1. 4 Tl - Part - o - Pactc

Certificat de Réception Blatt-Nr - Shees - Page N~ g2 1 SRRRLRTeG

Certificato Coll Materiali

Besteller - & » Achetzns - Commitente: PestellsNr - Ordee st

UNION OCEL SR.0. YAGEZoe 0048

STEFANIKOVA 32 jim st o o i

%&33?., .Im'S - _SM_ICHO\: Worke-Nf - Worky N - 1 wioe « Conmessa N ;: 2633001

USINOR BELGIUM

GROUPE USINOR AP.ZB: 310664

Prifgepenstand - Aniele - Praduit - Prodome :

BLECHE - PLATES - TOLES - LAMIERE

Peifgrundlagen/Anforderungen - Teshnloal mquirementy/Dessimd « Spécificadons tchuique/Exipentac - Norma & comteafi=/taysisi 1
FERALSIM E460 Mod / 460R- TRB100- AD.2000 W1-W10- EN 10029 &1.C -

ADRIGGVS
‘Werkstoff » Materinl - Motitre » Materinle t enteprechend - aceording o - fuvam - seconds ; Ausgabe - Bdition - Edizizaa:
AEWEI0/ 1.5505 : ' VATV 523 2001
V460 N/ 1.8505 EN 10028.3 12285
: / . Lieferzustand - State of delivery - Eist ds livmison - Stato fermitare: Notmalite - Normalized - Noymalgegliueht - Nonmalizzato
\. Erschmelzangsart - Mati ~ Prockds ddisborsyien
« Procedimentt & elsborezione ! Reveru - Tempatad - Augelussen - Rltvenyto
Kennzeichnung «Marking - Misquags - Punzomatare: Herstellerpeichen - Bed of fiz mmeformzss . Y. VG
Marque du fabricant « Myrchi duttore ; o
FERALSIM B460 460-630 N P460N fiicaa - Mirchlo dl e
e O S
B T, ate Nt./Nr1, Tole :
: : $tempel des Suchverstindioan . Fpsstods e R
Werks Nr. /Works Nr./Nr. Usine Stampel £ os o e ', ‘ AL
X3
1% Nr Stitckzahl %dms.mNr '!r‘mb;!:k
I L - Artide » Dési it « Tipo df eat hag!
Hdoet Qu:mm Gegenstm@ - Article » Ddsignetion du produit « Tipo i prodetia sl ¥ s
1 Foa Numeo ez N* Colate N d
4 1 £ : Y150 = 3100 % H.ul ZU%aBb/L->2 47643 204479.5001
: 2044B6.1001
204486.2002
1 1 7150 x» 31400 x 8.50 210009/2->2 48763 209998.5001
‘ ' 210009.1001
210009.2002
i 1 7150 x 3100 x 9.50 210014/2->2 38783 209998.5001
210014.100)
. 210014.2002
3 4
T o)
g2
3
-
-
]
g
:
H
.2 Z)giitrliche Angaben - Additionnl s - Autios ques - Ossetvarions :

ire omstellton Anfardenmgen sing laot Anlagen esfitllt,
The requiremenis are ful Elled ox par ANNEK

Les conditinny Troposdes 1oni Sntsinites suivant gunexes.

1 risnkiati sone conformi Bl requisit rickiesti came da glkget,

i e
P e N WY T T 5]

— i

Ot «Locatica - Lics - Locelin Charieroi Datum -Date-Dits 4,8

et
L U]

Anlagen - Annexes - Ammenes - Allegar :

|)Ergcmis der Pritfungen - Test regnhs - Révulints des essals - Rizuhati dlle prove

Welwae Anlagon in 1) - Other ghueacy in 1) - Antres g1nexes ¢ 1) » At allegad In 1)
)

Biaged oS
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D ) ) Ergebnis der Priifungen

o Test reaults
"EUROFEENNE D ‘0RGANISMES D CONTROLE Résultats des Essais —
: “\ Risuttati delle Prove : '
e Anlags - Anpex - Anpexe - Allegato - 1 “
- Prof-Ne Teil Blatt-Nr.
beeos  BA3/04/0086-310664- o Fate SARRLAND
Cettficat N* Penie Puge N™
N* | eollando Parte PagN® 2

Mechanische Prifungen - Mechanics) tens - Bussls mécanlque - Frove mestamiche

P'nfm-rifm-wwm-]‘xpndm:
P;obmar.;mi mm'w-wim%m-! Zugvetsuch Kerbschlagversuch
oty 150V
Jrobe - e Pmbun!xnmm; ) th.aszmhme 1=(5) | it . of hpact -
:‘:’}?,;mm ﬁfem& Pridvement a 288 E ﬁ § 2 = (h®) '?%&m%mg_
»dmem Dim. e peeess Friemens §§ i BlEael Eg 3=0h) Kot Bracmned - Cayst, oy
. a i.“ E“ i %m‘ HE 4= rmaas_mm~pm;_nm%neuam
'HE, jg‘-‘;g 3.2 'E'am gg S—(‘K)) Erelnmg P o=
= 5 53 g‘_»?.“—g %E E-g A g ‘e (Elaberten) - Homincas
S hedan < Nr, Dieka Breite, 9 :g 'g :gu ig%é hgzﬂu ﬁé - o Duretd - Durezen
Rt N° Thicimess Widh, @ -] = o«
Coulée : \ inldg|eEl 83 . . - Vakst Bemthiing
P ower |10 | 501 38 (47 | 81 Rm A R T
i mm e Nt W | % % Osservaziont
1 2 3 4 3 6 7 B 9 10 I 12 13 14 15 -] 17
‘wforderungen-Requixemmts—[u%positTons
K . Fe/UTS AS
Y 01 20 4 630 17
& N oy
Q | 041 020 1 43
Q | 04| 020 1 B4
Q | 10| 300 |57
204136 X 0 20 %61 659 24
210009 K ol 20 3% 62 |33
210014 K 01| 20 %78 682 |26
204486 F o1l 20 331 644 |26
210009 F 01| 20 371 670 126
LAvhErs fc Bl & 17 670 |24 1les 175 |63 a2 |
2100109 K 83 -020 1{90 (87 (8% |87 1
0L | F 22 HE% 18 14 |8 |
310009 F 81 238 1194 {77 |122 |98 |
ol SHLE HE |8 18 |8
il - 11354 1352 137 |48
e SELE i (% | |8
2104479 K 10f 300 472
7099598 K 10 300 462
K Kopf
F RS buer
‘ ) 10 Warmzugversuch
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- RWTGV
' . PIO-NF, ~ Inspsction
Abnahmepriifzeugnis oot - NV ot 752835
Inspection Certificate  envo204 .44, T - Pert - Pucta - Ports:
Certificat de Réception Blatt-Nr, - Shest No- Pege M- Pog A 1

Certificato Collaudo Materiali

. Bestel-Nr. - Ordat to - Z04-000373
Besteller - Gustomer - Adau - Commatonia; N8 e 13 Commesde - M- Gsfording:

UNION OCEL 8.R.0. , STEFANIKOVA 32

150 00 PRAHA 5-SMICHOV

VOIN - deled - dals - in datal
Werks-Nr,  Werks-o - -t ushng - Commessa N*)
7184630

Hevstehor - Mamdscer « Fabrican - Produlione,

THYSSEN KRUPP STAHL ]
DUISBURG*HAMBORN KAISER-WILHELM-STR. 100

Prifgegenstand - Adide - Prodalt < Prodotso?
GROBBLECH, UNGEBEIZT / PLATES, FLAT, UNPICKLED
PriigrundiageniAnforderungen - Techmical requirements/Demand - - Specifications tectriqussiExgences - Noma di controiaiRequisil.

VDTUEV-WBL, 354/1 / AD2000-W1/W10 / TRD 101
TOL. EN 10029 KL.A/N

\Werkstofl - tistadat - Maitre - Matecistel
P 355 NL1

erduprechend - ecconding (o - suivent - 19003
EN 10028-3

Ausgatis - Edtion - Edizione!
9.03
Licforzustand - St of dofvary - Gt do Braison - Siein fomidrw’  Siche Anlage — see Anmxes

Erschmalzungsart « Meling procsss « Frocsdd d aboration - Siche Anlape —se¢ Anncxes

Procodinsnio & eistxrazionst

Kennzeichiung « Maring - Marguage - Pummnsers:
Herstelizeichen = Brand of the manufachuree -

P355NL 1 Marqus du fabricant - Marchip del prodidtons’ Tivesen

. -ucv’,
SCHM. -NR/PROBE-NR. /ERSCHM, -ART ‘:’_'f“ s & 88
_ HEAT-NO/ SAMPLE-NO/HEAT- PROCESS g°s" s

b4 -
NO.COULEE/NO D'ESSAI/ELABORATION Stempe! des Sachverstindigen » mp-mm ® 5'_"0'“0“ 3
. e 27
[]

Poingon do Feedt - Purgone de ipeton SRR AR
a;::go 0 of pleces nd Hoat No TestNo.
Gegenstand - Atide - Disignation du produit - Tipo d prodotio o5
PosaN2 | Quote % Coutdo 7 eprouvelts
N°pos. | Numero pezel N* Cotsta N* 8 prova
GROBBLECH, UNGEBEIZT '
PLATES, FLAT, UNPICKLED
1 50 X 1600 X €000 (MM)
1 624405 24078101
1 624405 42407101
1 624405 42407102
3 % ’
3 L 14
DIE MECHANISCH-TECHNOLOGISCHEN PRUEFUNGEN WURDEN [IM
BEISEIN DES RWTUEV DURCHGEFUEHRT UND ENTSPRECHEN DEN
ANFORDERUNGEN.
THE MECHANICAL-TECHNOLOGICAL TESTS WERE WITNESSED BY RWTUEV
AND MET THE REQUIREMENTS.
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE| BEANSTANDUNG
Zusstriiche Angaben - Addtional remarks - Aures remangues - Osservazions.
Dia gesteliten Anfofdemngen sind faut Anlagen edfilit. R
. The requirements e hdifitled a3 par Anex, pr2
Lies condliong krposkas shnt sxitfulies suvi Bnosxes,
1 rizuftat] wond conformi & requishi fichiest come da alegatl.
DUISBURG 21.06.04 Klimek
. Oft - Lotsben - Liso - Locslts Datum - Dats - Data Der Sechverstéincige
Anlagen - Amexss - Anesas - Allsgec %ﬁ%ﬁa m.:-DmckO:éae
1)ErgsbtﬂldetPrmmm - Test Résukely dep eyials - Risuilati dalles &

resulls - Ve
 CHiwr w11 - Altras Arwiamas on 15 - ARA atlacalin 14

der RWTOV Systems GimioH
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“{ ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
R.(NO.): 000753835001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
TECHNISCHER UEBERWACHUNGSVEREIN ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. WerksNr. Bestefi-Nr. 204-000373 E] 21.06.04
EE KR KRR R K \r/‘Vog(s-l"lo.l Order-No.

_________ A et e e ol . | Nodelusine. ... | Nodecommande. . . . . @ - 02035275207
0004328623 7184630 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204 °

] DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

UNION OCEL S.R.O. ’.DOCUMENTDECONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

| ANLAGE ZUM RWTUEV-ZEUGNIS
Blatt-Nr.
Page-No.
STEFANIKOVA 32 ENCLOSURE TO RWTUEV- CERTIFICATEpage_NO 1
CZ 150 00 PRAHA 5-SMICHOV
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison .

) P 355 NL1 / EN 10028-3 9.03

: VDTUEV-WBL. 354/1 / AD2000-W1/W1p0 / TRD 101

7 TOL. EN 10029 KL.A/N

. Kenmzeichnng:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, ZeichendesLieferwerkes: A
Marking: Supplier’s marks
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine: TvSSEN
N ;-.n-n!%‘ — MMM”M
goam & & 95
: E',“:n:ti
#0350 §°
"!i, Hy n:n'ﬁ!d‘
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
POS.| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ra ITEM] NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
\ I PIECES THEO. NO. '
001 50,0 X 1600,0 X 6000 fmm]
KG
1 3834,000 624405 24078101
1 3833,000 624405 42407101
1 3833,000 624405 42407102
3 11500,000 *
3 ©11500,000 * ok
TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./
1B7-6746
ThyssenKrupp Stahl Es wird bestatigt dassdd‘e oben genannten Erzeugnisse o
Abnahmetechnik n is confinmed thauhe pergducs named st the t mp were supplied In 1SO 2001

accordance with the order agreements
Clest confirme que les produits appeles en haut efaient livies en
cenformite avec fes accords do commande

QS - 9000
VDA 6.1



4
Veaort

| 25bGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000753835001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmenvon
TECHNISCHER UEBERWACHUNGSVEREIN . ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. Z204-000373 (i) 21.06.04
ok EkRE A E IS Works-!‘lo.. Order-No.
No de f'usine ) No de commande E 02035275207
0004328623 7184630 02035275213

ThyssenKrupp Stah! « 47169 Dulsburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

UNION OCEL S.R.O.

STEFANIKOVA 32
CZ 150 00 PRAHA 5-SMICHOV

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
'l ANLAGE 2ZUM RWTUEV-ZEUGNIS BlattN
-INT,

Page-No.

ENCLOSURE TO RWTUEV-CERTIFICATEpageNo 3

Werkstoff ; Quality : Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de fvraison

P 355 NL1 / EN 10028-3 9.03
VDTUEV-WBL. 354/1 / AD2000-W1/W10 / TRD 101

S v . . _ TOL. EN 10029 KL.A/N
Kemzeichong: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zekhendestielenveres: . g
| Marking: MATERIAL . HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Lipplersmark
Marque: ' - ) A - * Marqus d'usine: THVSSER
peapsaAREESy ThyssenKropp Stabl
:.-- [
€ ¢ 20 -l
?ip. :.. .,u-.v l P.“'
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UG V ER S U C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS T EN S I LE TEST
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT %Z RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3) ALTER GR.C N/MMz  N/MM2 % MM % % %
624405 24078 1)0401 + 20 0002 378 510 74 200 30 15300
RE H
2) 0004
3) 0006
624405 42407 1)0401 + 20 0002 372 518 72 200 38 19684
RE H -
2)0004
3)0006

“ ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Obereinsti 4 mit den Bestellvereinbarungen geliefert

it is confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

Clest confinme qus les produits appeles en Haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande

1S0 2001
QS - 9000
VDAG.1




e
il 1T

% BUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahli

NR.(NO.): 000753835001 DUISBURG- SUED Ein Untemehmen von

TECHNISCHER UEBERWACHUNGSVEREIN Thyssenkrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Beslel-Nr, 204-000373 21.06.04
kot hok ok ok ok ok R Works-No. Order-No. .

Nodel'usine. No de commande E 02035275207
0004328623 7184630 B 02035275213
ThyssenKrupp Stahi - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

UNION OCEL S.R.O. DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

/| ANLAGE ZUM RWTUEV-ZEUGNIS
Blatt-Nr.

. No.
STEFANIKOVA 32 ENCLOSURE TO RUWTUEV- Cl?.RTI‘E’ICATI?.F.vag:N0
C%Z 150 00 PRAHA 5-SMICHOV

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 355 NL1 / EN 10028-3 9,03
VDTUEV-WBL. 354/1 / AD2000-W1/W10 / TRD 101

TOL. EN 10029 XL.2/N
'&Zm”“"““ WERKSTOFF; SCHWELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. B e - A
~ Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. nefiersmes
eABISLRERS ThysteaKnipp Stehl
sum » "t':

PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH

STAT. TYPE TENSILE TEST
0004 +NORMALISIERT 0002=FLACHZUG

NORMALIZED : FLAT TENSILE TEST

PROBENLAGE (IST) PROBENFORM KERBSCHLAG
, POSIT (IST) : TYPE IMPACT TEST
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE 0007=CHARPY~ V

TRANS. TOP S. CHARPY- V

0404+QUER KOPF 1/4 T.
TRANS. TOP 1/4 T.

{ ALTERUNG .
‘ AGED
0006 -UNGEALTERT
NOT AGED

POS.|L
s

RZUSTAND PRODUIKT
ITEM s '

I EF E
TATU PRODUCT

001 |NORMALISIERT

NORMALIZED
ThyssenKrupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Uberei mitden B rd
i it is confirmed that the products named at the ¢ top were supplied in
Abnahmetechnik accordance with the order agreements (I)SSO-QS%%‘IO
. Clest confi que les produits appeles en haut etaient livies en

conformite avec les aoeords de commande VDAL




ke

" ZEUGNIS/CERTIFICATE/
- NR.(NO.):
TECHNISCHER UEBERWACHUNGSVEREIN

000753835001 DUISBURG-SUED

Ein Unternehmen von

ThyssenKrupp Stahl

ThyssenKrupp Stee!
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestel-Nr. Z04-~000373 E] 21.06 .04
N Y XX AR Works-No, Order-No.
No de l'usine _ No de commande I 02035275207
0004328623 7184630 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47164 Dulsburg

CZ 150 00 PRAHA 5-SMICHOV

UNION OCEL S.R.O.

STEFANIKOVA 32

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
‘| ANLAGE ZUM RWTUEV-ZEUGNIS
Blatt-Nr.

No,
ENCLOSURE TO RWTUEV- CERTIFICIA.T13|:>32972__,\,,0 7

Wetkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson

VDTUEV-WBL.

P 355 NL1 / EN 10028-3 9.03
354/1 / AD2000-W1/W1p0 / TRD 101
. TOL. EN 10029 KL.A/N

Kem'dwng WERKSTOFF;

SCHMELZ-NR.,

MATERIAL, HEAT-NO.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendesl.leferwe:kes'
MANUFACTURING/SAMPLE-NO.

Supplier’s mark: ’ 4!
1]

[ 4 e

ThyssenKrupp St

PED97/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

GUELTIG.

WERKSSACHVERSTAENDIGER:

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC.

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.:

THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.:

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.S WITHOUT SIGNATURE.

Schallwig / Stabbert

BY EN 10028-1 TO 6.
04 202 2 44 01 0011

04701 6112

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT

ThyssenKiupp Seaht -

* Abnahmetechnik

Schallwig / Stabbert

Es wu'd bestahgt, dass die oben genannten Erzeugmsse in -
it den

R is confirmed matthe products named at the top were supplied in
accordance with the order agreements

C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande

1S0 2001
QS - 9000
VDA 6.1




TUV INDUSTRIE SERVICE GMBH TUV SUD GRUPPE

CONFEDERATION EUROPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE

Industrie Service

Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate
. . ) EN 10204-31C Prisf-Nr, -1 tion No -
Certificat de Réception ( ) Cerlifcal N°+ :«p"eglgnazdo: 423109-03
Certificato Collaudo Materiali
Teil - Part - Partie - Parle: 01
Besteller . Customer - Achetaur - Commitanta Blatlt-Nr. - Sheet No - Page- N° - Page-N® 1 von 1
Bestell-Nr. - Order No - N® de 1a 55TT3ILA
commande - N° dellordine;
Hersieller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: YO - dated - date - in data: 2004-04-21
Werks-Nr, « Works-No - N° usins - 135429
Commessa N°;
Priifgegenstand - Article - Prodult - Prodatto: Schmiedeteile, gesenkgeschmiedet
Prifgrundiagen/Anforderungen « Technical requirements/Demand - Spéclfications lechniques/Exigences - Norma di controfla/Requisl:
TRB 100, AD-2000 W 9 / W10, PED 97/23 EC, DIN 17103
- Werkstoff - Material - Matidre - Materiale: enisprechend - sccording o - sulvant - secondo: Ausgabe - Edilion - Edizlone*
‘ TStE 355 (1.0566) DIN 17103 10.89
P 355 QH 1 (1.0566) . EN 10222-4 02.99

Lieferzustand - State of defivery - Etat de Iivralson - Stato di formitura:  verglitet 920 °C Wasser/ 660°C angelassen Luft

Erschmelzungsart - Melling process - Proce-gé  E Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer - R
d'élaboration - Procedimento di elaborazione: Marqua du fabrieant - Marchlo del produtiore: N

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature:

Stempel des Sachverstandigen - lnspector's

DN50/60.3 PN40 TSTE356 443599 DIN 2635 = stamp - Polngon de fexpert- Punzone delfspetiore

jedes Teil

Pos.-Nr. | Stidckzah! Schmelze-Nr, Probe-Nr,

mg‘:o gm{ep‘ms Gegenstand - Article - Désignation du prodult - Tipo dl prodotio 28%‘5‘”‘1 o Lgsé,';‘gmwe“e
NOpos | Numero pezzi N° Colata N° di prova
20 74 Flansche 443599 241689
DN 50/60,3 norm.Kl. M. -C DIN 2635 241690
y RN-Teile Nr.: 4050505501-00 241691

" G=2,82kg

Zusitzliche Angaben - Addtional remarks - Autres remarques - Osservazione:

Die gesteliten Anforderungen sind Il. Anfagen erfOi, -
The requestments are [ullfiled as per annex, - Les condilions imposées sont
satisfalles sulvant annexes. - | isultatl sono conformi al requlsiti richlesd come da allegati,

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegati:
1) Ergebnis der Priifungen - Test results - Résultats des essais - Risullati delle prove,
Weilere Antagen In 1) - Other annexes in 1) ~ Autres annexes en 1) « Alln allegatiin 1).

Der Sachverstdndige -
Inspector - L’expert - L'inspettore:

Ort - Location « Lieu - Localita: ‘Datum -Date-Data:  2004-07-29 L{ ‘

1S-DD1-FRERe Wolfgang Reichmann
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TUV INDUSTRIE SERVICE GMBH TUV SUD GRUPPE

CONFEDERATION EUROPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE .
Industie Service
Ergebnis der Priifungen. Anlage - Annex- Annexe - Allegate: 1 :
Test Results. g Prof-Nr, - Tell - Blatt-Nr. -
i Inspection No « Part- Sheet No -
Résultats des Essais. oAb 423109-03 P, 01 P 1von 1
Risultati delle Prove. N° dl coliaudo: Parte: Page-N%:
Profart - Test type « Type d'essai - Tipo di prove: Zugversuch - tensile test » traction Kerbschlagbiegeversuch - impact test -
) i EN 10 002-1 essal de flexion par choc EN 10045-1
;lr;:%?zl;to-vzg;dmen bype - Type de Téprouvete Rundzugprobe - round specimen - éprouvelle 1SO-V-Probe - 1SO-V-specimen
ronde Lieferzustand - stale of delivery - étal de
Probenzustand - Specimen condition - Etat Lieferzustand - state of delivery - &tat de livraison }livralson
d'éprouvetie - Stato delle provette:
Probe-Nr Probenabmaessung Probenentnahma 1=y Schiagarber - Energy of impact -
. Ensrgia ds rupture - Ensipia di rott
L%%'P::muvot. gm :{o'l‘?p?x:l gfﬁf»mmu 2 =Wen?) KerbschlagzBhigkall - kmpact o
NO di prove Dim. delis provelia Prelevamanto T ReH Rm A5 Z 3 a4 Kot Brochantal) s Crv- { propo on
Rp0'2 4 -lmmio’zl :r.o':ll:r:‘ ftgggz:n;;;o?onlone crstall
5 u %} Elargemant - Expansions
6 =R Harte - Hardness « Duretd - Durezza
Schmelze-Nr. Dicke Breile  |Ot | Richtung jlage |_° =
Heat No Thickness |Width  jLec. |Dlrection | Posibon Wert - Values - Valsurs « Valosi Bemerkunpen
N° Coulde Epaissaur |Largour jLisu |Seneo | Posizions 6 do : Remarks
Colata N® Spessore  [Lergh; |Zone Remargues
p . Osservazion
mm | mm *C | Nlmm? | Nfmm? | % | % 1121} 3 |zhn
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Anforderungen - Requirements « Exigences: Sollwerte entsprechend DIN 17103 und PED 97/23 EC
qit 20 355 1490-630; 21
qft +400 167
q/t -50 1 . 16
443599
-241689 1001 * t . +400 346 482 2801719
-241690 100 | * t * 20 388 533 21,7 1758
-241690 * t * -50 11181170} 161 | 174
-241691 100 * { . 20 401 539 2541778
-241691 ° { * -50 11 91 |166 | 180 | 182
6 |HB an den Teilen =168 - 172
* |= aus Schmiedeteil-Rohling
| {= L&ngs - longitudinal - longitudinal
q |= Quer - transverse - travers
t |= Tangential - tangentiai - tangentie!

Weiters Priifungen - Furlher control - Contrdle supplémentalre:

Besichtiging, MaBkontrolle - Visual Inspection, control of dimensions - Contrble dimensionel et visuel: 0.B. - salisfactory - conform
Chemische Analyse - chemical analysis - chemlque analyse: 0.B. - siehe Anlage 3

Anlagen - Annexes - Annexes:
2) Besch. d. Herstellers - Cer. of the manufact, - Cert, de manufacl.
3) Besch. d. Stahiherstellers - Certif. of steel maker - Certif. d"aclérle EN 10204-3.1 B

Der Sachverstdndige -
Inspector - L'expert - LInspetiore:

4 W
Orl - Location - Lleu - Localita; Datum - Date-Data:  2004-07-29 L{ * &"

1S-DD1-FRE/Re Wolfgang Reichmann




Vorabbescheinigung iiber Abnahme nach amtlichen

e ]

NEUMAYER

&

Zulassung als Hersteller nach ADW 0 durch TOV Stiddeutschland

VYorschriften

Besteller/ Ordering Party:

Bestell-Nr./ Order No.: 55773/LA.vom 21,04.04

Wir bestitigen, dass das/ die gelieferte/n:
We confirm, that the delivered:

Teille/ part/s:

RN Teile-Nr./ Ident-Nr.:

Interne Aufirags-Nr./ production nr.:
Anforderung/requirement:

Gewicht kg/ weight:

Werkstoff/ material:
Schmelzen-Nr./ heat-no.:
Stahlwerk/ steetworks:
Erzeugnisform/ product:

Hérte/ hardness:
Wirmebehandlung/ aeat treatment:

hergestellt und mit folgender Stempelung versehen wurden/ produced and stamped |

DN50/60,3 PN40 TSTE355/P355QH1 443599 DIN2635 IRI

74 Stuick

DIN 2635 DN 50/60,3 norm. k.M -C-

4050605501-00

135429

DIN 17103

2,82

TSTE3S5

443599

Borsodi Nemesacél Acélgyartd Kift,
Gesenkschmiedestiick

168~-172 HB

920°C vergiltet Wasser; 660°C angelassen

Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung/ visual inspection and dimensions satisfactory.

Die mechanisch-technologischen Werte sind durch den TOV Siiddeutschland ermittelt und werden im 3.1 C

Zeugnis ausgewiesen

Hausach, den 29.07.2004

Grenzer

/¥ Bt

Sachverstindiger

TOV Stiddeutschland
(zur Kenntnisnahme)

2 .
ceennanaees ZUM Bericht
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Charga: 443599
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H-3510 Miskole, 10. Pf.: 607

4 Qslelle ®ffax: 38(46) 530-917

Abnahmepriifzeugnis ‘  DIN EN 10204:1995, 3.1.B. Nr: 473 Date:'24. 09, 2003.
Wetks « Nr Beateller Besteller Nr
13-001373-6
Licferschein - Nr Nombezeichnung
GSA 1.0566-50.99.11.
51-55- 38 1-9542 -2 MSZ 357-86.
Licfecrsiand Gesamt Ladegewicht [ke] Prafaustand
gewalzt 26 Y60 natur
Gite Enchmlmngsart 1 | Abmessang {mm] ' Charge Nr Bund - Stick
| TSTE 355 UHP-ASEA 80x80 6000 +/-200 hy2s99 (0 ¥

Strangguskniippel: 225x225
Umformungsgrad: 7,9

443599 0,14 123 025

ZUSAMVIENSETZUNG [%e]
Vorschrift C Mn Si P S Cr Ni Cua Mo Al N
Min. 0,13 1,20 0,15 0,10 0,020
Max. 0,16 0,35 0,30 0,025 | 0,015 | 0,20 0,30 0,20 0,08 0,050
Charge Nr

0,010 0,003 0,15 0,07

0,18 0,0! 0,028 0,007

ZUSAMMENSETZUNG [ %]
Vorschrift A\ P+S Ti Nb+Ti+V  { CrCutMo Ce
Min, .
lax. 0,03 0,035 0,050 0,050 0,45 0,43
ICha:chr
443599 0 0,013 0,001 0,005 0,34 0,39
MECHANISCHE PRUFUNGEN gewalzt
. ReH Rm Ag z KVISOV Hist.
Vorschrift 2
mm2) | (N/mm2 % Yem HB @ )
Min = Hond A eAl (e Anlags ....:..... zum Bericht
' U23A09- OB
Max. 255 .......:......:%........:.......;;..
Charge Nr ] | I [ - Seita vepnliunerss VOO W lhiinnen
443599 . 141

Komgrbsse: DIN 50601-85, =7

Reinheitsgrad; DIN 50602-85. K4 =0
Signo: Giite, Abmessung, Charge Nr., Gewicht
Wir bestitigen 100 % Durchgefuhrten Materialverwechslung US SEP 1920-84. 3/B und Risspriifung.

ety

saon KA
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TUV INDUSTRIE SERVICE GMBH TUV SUD GRUPPE @

CONFEDERATION EUROPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE
Industrie Service
Abnahmepriifzeughis
Inspection Certificate PrORN
et ' -3, =Nl = In No -
Certificat de Réception i (EN 10204-3.1 C) Certificat N°~;R:$ngla3do: 423091-01
Certificato Collaudo Materiali
Tell - Ped - Partia - Parte: 01
Besteller - Customer - Acheteur - Commitente: Blati-Nr, - Sheet No - Page- N° - Page-N% 1 von 1
Bestell-Nr. - Order No -NOdela 55773/LA
commande « NO deff'ordine:
Hersteller - Manutacturer « Fabricant « Produtiora: VO - dated - date - In data: 2004-04-21
T Werks-Nr. - Works-No - N° usine - 135427
Commessa N
Priffgegenstand - Aricle - Produtt - Prodotto: Schmiedeteile, gesenkgeschmiedet
Prafgrundiagen/Anforderungen - Technicat requirements/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controlla/Requisit:
TRB 100, AD-2000 W 9 / W10, PED 87/23 EC, DIN 17103
Woerkstoff - Material - Matiérs - Materiale: - entsprechend - according to - sulvant - secondo: Ausgabe - Edition - Edizione:
TStE 355 (1.0566) DIN 17103 10.89
P 355 QH 1 (1.0566) EN 10222-4 02.99

Lieferzustand - State of delivery - Etat da livralson - Stalo di formiura:  vergtitet 920 °C Wasser/ 630°C angelassen Luft

Erschmelzungsart - Melting process - Proce-dé¢  E Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
d'élaboration - Procedimento di elaborazione: Marque du fabricant - Marchio del produtiore:

Kennzelchnung - Marking - Marquage - Punzonature:
Stempel des Sachversténdigen - inspector's

’ . stamp - Polngon de lexperi - Punzone dellispetiore:
DN25/33,7 PN40 TSTE355 503247 DIN 2635 ]

jedes Teil
Pos.-nr. s‘tﬁckzah’ ) f‘chmﬁlze-Nr. Prot()eN-Nr.
Hem-No {HNo i R " . at T
Pir;\‘e_uo ho oo'epxeces Gegenstand - Article - Désignation du prodult - Tipo di prodotio Ng c mﬁée N%5 d,égmwe“e
NPpos | Numero pezzi NP Colata N° di prova
10 600 Flansche 503247 241289
DN 25/33,7 N. Ausf, ki. M“loch 0. Fase DIN 2635 241290
RN-Teile Nr.: 4050335501-00 241291
G=1,29kg 241292
241288
Lager 1 Flansch 503247 241289
DN 25/33,7 N. Ausf. kl. M"loch o. Fase DIN 2635 241290
i RN-Teile Nr.: 4050335501-00 241291
G=1,29kg 241292
241288
Zusitzliche Angaben - Addtlonal remarks - Autres remarques - Osservazione;
Die gestellten Anforderungen sind It Anlagen erfQlit, -
The requestments are fullfiled as per annex. - Les conditions imposées sont
satisfailes sulvant snnexes, - | risuitati sono conformi af requisitl richiesti come da allegati.
Anlagen - Annexes - Annexes - Allegatl: ,
1) Ergebnis der Priifungen - Test resulls - Résultats des essals ~ Risultatl delle prove. Der Sachverstandige -
Wellera Anlagen In 1) - Other annexes In 1) - Autres annexes en 1) - Alln allegati In 1). Inspector « Lexpert - L'inspetiore:

Ort - Location - Lieu - Localita: ) Datum - bate - Data: ~ 2004-08-17 LI . [

1S-OD1-FRE/Re Wolfgang Reichmann
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Vorabbescheinigung iiber Abnahme nach amtlichen
VYorschriften

Zulassung als Hersteller nach ADW 0 durcﬁ TUV Stiddeutschland

Besteller/ Ordering Party: Bestell-Nr./ Order No.: 55773/LA vom 21.04.04

Wir bestitigen, dass das/ die gelieferte/n: 600 Stlick + 1 Stiick auf Lager
We confirm, that the delivered:

Teille/ part/s: DIN 2635 DN 25/33,7 N, Ausf. kl. M“ loch 0. Fa

RN Teile-Nt./ Ident-Nr.: 4050335501-00

Inteme Auftrags-Nr./ production nr.: 135427

Anforderung/requirement: DIN 17103 Anlaga ....2.... i
Gewicht kg/ weight: 1,29 geéc’_? 17 ;,t:ﬂjg;ncht
Werkstoff/ material: TSTE355 ' eveouce
Schmelzen-Nr./ heat-no.. 503247 568 cnvidlicens VO cetiZinren
Stahlwerk/ steehworks: Lech Stahlwerke

Erzeugnisform/ product: Gesenkschmiedestiick

Hirte/ hardness: 165-176 HB

Wirmebehandlung/ heat treatment: 920°C vergiitet Wasser ; 630°C angelassen

hergestellt und mit folgender Stempelung versehen wurden/ produced and stamped:

DN25/33,7 PN40 TSTE3SS 503247 DIN2635 IRI

Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung/ visual inspection and dimensions satisfactory.

Die mechanisch-technologischen Werte sind durch den TUV Siiddeutschland ermittelt und werden im3.1C
Zeugnis ausgewiesen

Hausach, den 17.06.04 L_{ (Z.
o (Liliinioiiina

Sachverstindiger

TUV Stiddeutschland

(zur Kenntnisnahme)
Grenzer

LV TAr




LECH-STAHLWERKE GMBH

B6 4065 HBITIWGEHN LKW-Angchriiu Herbartshofen Telefon: (08271) 82-0
Truck adress: Industriestralle §
HERBERTS HOPFPE N Adeasopoldslourd: huiptiivewwlsch-sahlwerke.de
Lech-Stahlwerke GmbH © Postfeoh 1111 ¢ 86400 Melilngen
. ZERTIFICATE NO 71697 01 Dete” 13.05.0
< . atg °
NO. DE CERTIFICAT Dato -03
Kundgnbestetiung Nr.
Customer order No,
No, de commande olient
lwsvrt:undug:qm. 6 1011 Schmelize Nr.
orks order No, - Cest No.
No. de eommande 71697 No. de Coules
T
0, -

A §0200 503247

ZERTIFIKAT * CERTIFICATE * CERTIFICAT DIN EN 10204

3.1 B ABNABMEPRUEFZEUGNIS B

Erteugniaform ’ Abmessunp MoBtoleranz
Product form HALBZEUG ZUM SCHMIEDEN Dimension ¥ 60,00 mm | Dimenslonaltoterance
Forme de prodult N Dimenslen Tolerance dimanslonnelle
Anforderungen 3 ¢ o Gewleht GleBobmessung
Anforderiogen — Werkstoffbl.: WO18/01/99 05.10.99 | gmd e 200%200 mm
Exigencen 'I_'LOl/O 6/00 v. 17.03.00 Pokds Dimenslon de coules
\&Iuh‘\:lﬂ * &% \'I\dlerkﬁmn gﬂiomrgudd
wter eterla . 'ormation degres °
¥yt E"/CC TSTE355/A350LF2 N matarlau 1.0566 Toux de eorraysee 11,1:1
SCHMELZANALYSE % e HEAT ANALYSIS % o ANALYSE DE COULEE %
c 0,17 Si_ 0,26 Mn 1,23 P 0,007 IS 0,010 |Ccx 0,09 Mo 0,03 Ni 0,12
Cu 0,12 sn 0,008 Al 0,030 |V 0,02 B 0,0003|Ti 0,001 |IKb 0,002 |W
Co Sb As 0,006 |Te Ca N 0,0106|H Bi
Normalisert bel °C Gehlntet bs! °C
Notmallzed at Hardened at
Normalise & Trempe a
Ueferrustand
Condition of delivery C
Etat de livralson
HARTEPRUFUNG ¢
ehandiungs- roba Nr, T mm ockgrenze vglestigke shnung ruchelnschng.
2stand {Re Nfmm?) @Rm Nimm B) (A5) HARDNESS TEST /
Treatment cond. Specl No. Test bar Yield strength Tenslla strength  Elongavion Reduct of erea CONDITION OF DELIVERY
Etat No. Limhe Reslstance Sulktlone ESSAl DE DURETE /
de trahtement d'eprouvette Eptouvetta slestique a lavraction Allongement Ia rupture ETAY DE LIVAAISON
N 5869 16,0 410 540 30 65
HB30 169
KORNGROSSE
GRAIN SIZE
KERBSCHULAGBIEGEVERSUCH®*NOTCHED BAR IMPACT TEST'ESSAIDE AESILIENCE GROSSEUR DE GRAIN
Behandiungs- Probs Nr. PrUftemperetur °C  Probenform L L¥ngs ¢ Longltudinel ®  Kerbschlagarbalt J
Tustand Longhudinal
Tredtment cond. Specimen No,  Testtamperalure Specimen form Noteh toughness
1713 No. Temparature Forme Quer * Transversal
de traltement d'eprouvaite d essal d'eprouvetts Transverssal Travail de resitience
B R
N 5869 -50 L IS0~V 134 136 134 | DEGHEE OF PORITY
DEGRE DE PURETE
"t
Bemerkungen! RIB-GEPRUFT; STRANGGUR; US-GEPRUFT;
Remarks / VERWECHSLUNGSPR. DURCHGEF. -~
tdent. matking ¢ ? ? 3
g‘emuquul : —- [ {
arquage .
Anlage ....m..... zum Bericht . J
AW L A
Soﬂe 0”‘!-4!’" v m ! 00'!!"4..-
Prlfanforderungen (wenn nichis enderes verelnban); Zugversuch DIN 50.145 Stempe] des Werksachversts Kerdarpert *  Cachetd'expert
Kerbschlagblegeversuch DIN 50,115 - D

Relnhelisgradbesimmung  DIN 50,602 *
°E °y
-Elekirollchtbogenofen Saverstofiblasverishren

Elekirlc aro furnace Oxygen steelmaking process

Four a arc electrique Procadse de conversion a oxygene

Abschrackkorngrtfe DIN 50.601

[ L] cc
StrangguBverlahren
Continuous casting
Coulee continus

Vorthzender dot Aufsichisrates: Dipl-fng. Max Alcher
- GeschiftsfUhrung: De. Ernst Bachner
Reglstargericht: Amtsgericht Augsburg, HRB 7129
( DO-05-06405 Rev. § v. 0X2003)

QS- 1A H, Stolz




TUV INDUSTRIE SERVICE GMBH TUV SUD GRUPPE

&

= aus Schmiedeteil-Rohling
= L&ngs - longitudinat - longitudinal
= Quer - transversa - travers

-~ - s

= Tangential - tangential - tangentiel

. CONFEDERATION EUROPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE
' Induslris Service
Ergebnis der Priifungen Anlage - Annex - Annexe - Allegato: 1
Test Results. - : PrOf-Nr, - Tell - alau-r:‘r. -
H Inspection No - Parl - Sheet No -
Résultats des Essais. D" 423091-01 paa. 01 pagens. 1voni1
Risultati delle Prove. NO dl coltaudo: Pare: Page-NO:
Prifart - Test type < Type d'essai - Tipo di prove: Zugversuch - tenslls test - traction Kerbschlagbiegeversuch - impact test -
EN 10 002-1 essal de flexdon par choe EN 10045-1
;’;cb?;?o;ggéd men type - Type de Féprouvette - Rundzugprobe - round specimen - éprouvette ISO-V-Probe = I1SO-V-specimen
ronde Lieferzustand - state of delivery - état de
Probenzustand - Specimen condition - Etat Lieferzustand - siate of delivery - &tat de livralson |livraison
d'éprouvette - Stalo delle provette:
Probe-Nr. - Prober Prob inehme VM g?’;?:'::‘xyin;maﬁ:?ﬁadd”’ouw.
Dim. ol [ .
W dpomot, |Dim.an oproual. | Prlavement T R | A |z [Fruem Knmsmbae i,
N diprova Dim. della provetia Prelevamento ReH m 5 _— Kdal, Brucharll - Crysl, proporiion
Rpo'z 4 = [mw'z] 2:1’1‘:“(;1?2::1:"-‘:::?0{1 fone céstall
5 =[%) Elargamant - Espanslons
8 wH Harte - Hardness - Duretd - Durezze
Schmatze-Nr Dicke Broile Or  |Richtung {Lage Lg=
Heal No Thickness |Widih [Loc. |Direction | Position Werl - Values - Valours - Valord Bamerkungan
NP Coulés Epaisseur |largeur |Lleu |Senso Poslziona 5do Remarks
Colata N® Spassore  |Largh.; | Zona Remarques
1%} , Osservazion
mm .| mm ¢ | Nimm® | Nomm? | % | % 112} 3|
1 2 3 4 S 6 7 8 e 10 i1 12 13 14 15 16 17
Anforderungen « Requirements - Exigences: Soliwerte entsprechend DIN 17103 und PED 97/23 EC
qit 20 355 [490-630| 21
qit +400 167
g/t -50 1 16
503247
-241289 80 1 " { * 20 434 573 24,0 | 67,9
-241289 ¢ t “ -50 1164 | 40 | 75 | 93
-241280 80 | * t * 20 431 570 2351709
-2412980 * { . -50 11751 5 | 196 109
-241291 80} * t “ 20 429 570 21,8 1739
-241291 ¢ t - -50 1| 60 | 236 | 208 | 168
-241292 80 | * t ‘ 20 416 558 21,9 | 68,2
-241292 * t * -50 11104 | 63 | 232 ; 133
-241288 80 | * t * +400 345 470 21,4 | 57,0
6 HB an den Teilen: 165 - 176

Weltere Priifungen - Furthar control - Coniréle suppiémentalre:

Besichtigung, Malkontrolie - Visual inspection, control of dimensions - Controle dimensionel et visuel;
.Chemische Analyse - chemical analysls - chemlque analyse:

Anlagen - Annexes - Annexes:
2) Besch. d. Herstellers - Cent. of the manufact. - Cert. de manufact.
3) Besch. d. Stahlherstellers - Cerdif, of steef maker - Certif, d'aclérie EN 10204-3.1 B

Onrt - Location - Lieu - Localila:

Datum - pate - Data:
1S-DD1-FRE/Re

2004-06-17

0.B. - satisfactory - conform
0.B. - siehe Anlage 3

Der Sachverstandige -
Inspector - L'experi - L'inspetiors:

(. Bzobirainr

Wolfgang Reichmann




. TUV NORD GRUPPE
TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmeprifzeugnis Prif-Nr./inspection No -

inspection Certificate Certificat N°*- N* dicollaude: 0216273

Certificat de Réception DIN EN 10204-3.% Tell - Part - Partle - Parte:
Certificato Collaude Materiali ( A) Biatl-Nr. - Sheet No - Page-N®- Pag- N®: 4

Besteller - Customer - Acheteur - Commitiente: Bestell-Nr. - Order No - N® de ta commande -

N2 dell’ ordine: 40618/LA
Pos/It: 1

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore Woerks-Nr. - Works-No - N2 usine - Commessa N%

F1 h 2221157
Prilfgegenstand - Article - Produit - Prodotto: ansch / Flange .
ngf]c:;ﬁndlza?:nllxn(orderungen - Technical requirements/Demand - Sbéciﬁcations techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisit:
19 AD-2000-Merkbl. :W0,W9,W10 TRD 107,TRB 100
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale:  entsprechend- according to -suivant- secondo Ausgabe - Edi’tign - Edizione
TSTE 355 DIN 17103 VATUEV W 354/3

Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato di fornitura: E
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d' élaboration - Procedimento di elaborazione:.

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale Marque du fabricant - Marchlo del produttore: @)
Abnahmest. Herstellerz.
DN 15 /21,3 DIN2635 PN j '
Stempel des Sachverstandigen - Inspector's sta
WERKSTOFF 49788C/5 GERM. Poincon de I'expert - Punzone dellispettore: ( ™
N
Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione delia fornitura
Pos -Nr. Stiickzahl Schmelze-Nr Probe-Nr.
tem-No Number of Gegensland - Arlicle - Désignation du produtt - Tipo di prodotto Heat No TestNo
Poste-N* Qte N° Coulée N? d'éprouvetie
N pos Numero N? Colata N® di prova
pezzi’
1 103 VORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES

DIN 2635 SOLID DN 15 /21,3 PN40O
49788C 49788C/5

Waérmebehhndlung:normalisiert 880-920'C:

ruhende Luft
HEAT TREATMENT: normalized 880-920'C ;’still air

Die AlLforderi ngen der DGR 97/23/EG sind erfuellt
The d$mands of PEG 97/23/EG are fulfilled

Zusdtzliche Angaben - Additional remarks - Autres remargues - Osservazione:

Die gestelilen Anforderungen sind 1. Anfagen erfiillt. The requirements are fulfilled as per
Annex. -Les conditions imposées sont satisaites suivant annexes.-
| risuliati sono conformi ai requisisiti richiesti come da allegati. 19.08.02

(Or - Location - Lieu - Localita) (Dalum - Dale - Dala)

Anlagen - Annexes - Allegati: 1
1) Ergebnis der Priifungen - Test resulls - Résulls des essals - Risullati delle prove
Weiler Anlagen in 1) - Other annexis in 1) Aulres annexes en 1) - Allrl allegali in 1)




' _ ' TUV NORD GRUPPE !“izvh
. TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. w

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE
. Anlage - Annex - Annexe - Allegato;

Priif-Nr. Tell Blatt-Nr.
Inspection t;lo Part Sheel—l‘io
Certificad N 0216273 Parile Page N
R . N*dicollaudo 2 Parte Pag N® 1
Mechanische Prufungen - Mechanical tests « Essais mecaniques - Prove meccaniche
Prifart - Test typa - Type d'essat « Tipo di prove: 2Zugversuch DIN EN 10 002 Kerbschlagbiegeversuch DIN EN 10 045
Probenar - Specimen type - Type de :}‘:grouveﬂe - Tipo di provette: | bzw. Tensllo Test « ASTM A 350
- Probenzusiand - stale of delivery of specimen - fraitment de Dehnung umzutechnen nach
I'éprouvetio - Stala delle provetle DIN EN ISO 2566.1 / 2566-2 Is0/Charpy-V tang.
Elongation may be calculaled In accordance to
DIN EN 150 2566-112566-2
Probenab 3 Prob h Schlagatbert « Energy of impact -
Oim of sp Sp v § e sg|1=m Energie de tupture - Energia di
Dim de Fép M Prel i 52 ® . g o rottura Kerbsehlagzdhigket - Impact
Probe-Nr Dim defla p Peel CEs| & s £ |=Egt P« 8 LE 2= e stren,
TestNo TBp|lo¥gg £5s 2EeE | EO Résilience - Restlienza
NY d eprouvetie 552| 2¥xs | TRos|E85E|Sg o= Knst Bruchanteil - Cryst proporion «
N di prova e gl s N g|Same Leydl2gebl| £ g Partie enstaliine - Proporzione cnstat
Dicke Brade,s | 8 8 o8| S agE é °5 g'gcﬁ 5%%5 g.s 4=[mm10 Bredung - Expansion
Thickness | Width,e | 85 54 t§_ B E I E.'g' s NS 8 ila < & Elargissement - Espansions
49788 C/ 5 Epaisseur | Largeur,e | o Y seln 'é‘ S| Be5eE i g .§ § = [%) Harle (Ewnhenten) - Hardness -
Spassoe | Lagh e | L@ efl ud cgg|©® g7 © =3 Dureté « Dutezza |
Schmelze-Nr 6~ 2| s 8% 8=
S'Q(‘::)l ric: a8 A Rm |Le=aA z Werte - Values » Valeurs - Valon Bemerkung
Cotata N¢ ) Rp0, 2 5 R':ro}"'a‘r:mue
4 97 88C mm mm ‘c Nmm? Nmm” % % 1 2 3 =in Ossarvaz
1 2 3 4 -1 6 7 8 ) 10 1 |12 13 14 15 16 17
Requiremgnts Prueftemp}l /Tegt temp.-50'C
MIN. T11) | 20 355 | 490 21 - 11|20 14
MAX. 640
Pruefergebnispe / jtest| resultis: -50'cC
1 T|I1) | 20 385 | 558135,0(72{1|37 |51 |34
2 T| 1)} 20 378 | 551136,3]73}1{60 |66 |119
3 T4{1) ]| 20 3921 562(34,7|72|1|59 {54 |102
4 Ti1) | 20 385 555134,3|7211|67 |69 |91
HB
1 6]1164
2 6l161
3 61167
4 61164
RpO, 3
1 T|1)] 400 300 1} : gemaess Pryefvprscprift

Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Inspection and measurement: without objections

Schmelzenanalyse des Stahlherstellers/ Heat analysis of the steelmaker

C $Si sMn %P %S %Cr %Al %Mo &Ni 8Ti sV N $Nb %Cu
/15 ,19 1,28 ,018 ,006 ,12 ,035 ,02 ,06 ,09 ,002 ,003 ,08

CEV = 0,42 CEV = C + Mn/6 + (V+Mo+Cr)/5 + (Ni+Cu)/15

3 ige'T Inspector -

pspetore

(Ori - Localion - Lisu - Localita) (Datum — Dale - Dala)

19.08.02
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W INSPEKCNI CERTIFIKAT _
-" INSPECTION CERYIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL
vi'rKoch STEEL, a.5. éSNAg'jizgggDmJ B L bumie  Susacesos
gﬁ%ﬁ%‘xm pel 709 00 31710’2003 a 04.14.2003 W%
Cuibtrasol Cumpomee Bestelkr, Schely 22 &, Puychata ey Mo, 173262/2003
UnionOcel, s.1.0. e
Stefdnikova &.p.248, &.ot. 32 S e 11288/014
15000 0 03/00381
sa0l Moo o Ao Nr_Aver He Mogde . Whnge 58 Pinanea e Hpmotndst Visdhy, te tse;
P’achza 3 26462 815459764719 22 608 kg
@"T.-W‘-D [ Wrebaens v wyatiiny Jpinsh da EM 180 9001
R Mathe nt qualty system Becondng & EW 130 9901,
TS ale e, rmummmmmm
:Awr‘ mm—lra toinost wmm Yy ke Bl WS :-mwmwm,muwmm Harma, Sansa, Norm, Marws
"30-2000-12000 mm .mm 83854263 N EN 10025+A1
Bt EN 10029 AN

22608 kg SR N EN 16163-2 T7. A Pod'sk, 1
N 4 plechy B e
tm? D [Freered | Zodkae Doiea thern, Temmie st Yogrersuchie, b de actin Rz oyt 1) impect e [}, Nerterhegoersoctie 3), Pase o tisienge
Soovmeireto i \3%32’.”:?” ‘Tﬂm N ‘3! ' ‘ T l e |« | 3 o | s o
tooe hcoués | Noie Dces | RO de e 3] 4 § T [ D 3 1t | | . Lt
11211 Y 2 18711 A g 20 Reh 371 555 267 I 20KV 120 124 125 123
11212 Y 2 1872 A g 20 Reh 383 556 235 i <20 KV 120 100 101 107

Tavba C Hn S B 5 Cu Ni Cr Mo V Ti Al N Nb CEV
11211 0.16 1.45 0.36 0.049 0.008 0.03 0.02 0.08 0.01 0.01 0.01 0.038 0.007 0.01 0.42
11212 0.16 1.50 0,31 0.024 0.011 0.02 0.02 0.06 0.01 0.09 0.01 0.041 0.005 0.01 0.43
Tavba  Clszk Plechy

11214 1871 541545 001 541546 001

11212 1872 541547 001 541550 001

r~

B viovee e, o I

o . Ceska4 republiica

Conuol of dimensions and suriace wWithout oojecion,

Masskontralle un ouerﬂémenbesnchu ohn Beansta
Conudle de dimensions at dontrale e de %
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Bsnteler Stahl/Rohr GmbH m m —l—l—lm—l mm Q

Pogtfach 1340
33043 Paderborn M.ﬁ —.— —Nx —.—
Deutschiand a onr
Tel.: +495254.81-0 Fax: +49.5254.13666
ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204-3.1.B Dokument-Nr.: 65-160755/001/P Prixf-Nr.: Blatt: 1/ 4
INSPECTION CERTIFICATE EN 10204.3.1.8 Document No.: Inspoction No.: Page:
CERTIFICAT DE RECEPTION EN 10204318 No. du document: Ne. du certificat: Pags:
EN 10204- 1991 +A1:1995 Kundon-Bestall-Nr.: 278/45755974 Herstsller: Warmrohrwerk Dinslaksn
Bordslor SmhiRohr GribH - Postach 1350 - 23043 Padacbom ~Dewtechisnd Purchasa Order No.: Manufacturer: EN IS0 5001 DNV Cart.-11141-2001
>~ No.de commande du cllent: Producteur: PED B7/2EG TOV Cent 072024111/Z/5001/1M
Thyssen Mannesmann Handel GmbH
Postfach 10 15 65 Bantoler AuftragsNr.: 1091295 Herstollerzeichen: q
40835 Ratingen Bentaler Order No.: Manufacturer' e brand:
No. de commande Bentsler: Marque du producteur:
Vaersandanzalgen-Nr.: 6584026 Stompel deos Sachwerstiindigen: WA
Dispatch Note No.: Inspector’ s stamp:
No. d’avis d” expédition: Poincon de I"expert:
Produkt: NAHTLOSE STAHLROHRE Stahlerschmelzungsverfahren: ~ ELEKTROSTAHL
Product: SEAMLESS STEEL TUBES Steeimaking process: ELECTRIC FURNACE
Produit: TUBES D' ACIER SANS SOUDURE Procédé d” élaboration de |"ader: FOUR ELECTRIQUE
Lieferbedingungen: DIN 1717385 Prifklasse 1, AD 2000-Merkblatt W 10 Ausgaba Januar 2000, AD 2000-Merkblatt W 4 Ausgebe Septembsr 2001, TRB 100
Torms of delhvery: DIN 17173-85 Test Class 1, AD 2000-Merkblatt W 10 Edition January 2000, AD 2000-Merkb!stt W 4 Editon September 2001, TRB 100
Conditions de livralson: DIN 17173-85 Classe d”essai 1, AD 2000-Merkblatt W 10 édition janvier 2000, AD 2000-Merkblatt W 4 édition septarnbre 2001, TR8 100
MaBa - Toleranzen: DIN 17173-85, DIN 2448-81
Dimensione<olerances: DIN 17173-85, DIN 2448-81
Dimensions4olérances: DIN 17173-85, DIN 2448-81
Stahlsorte: TIST35 N
Steel grade: TIST3HEN
Nuance d"acler: TIST35N
Lisferzustand: Normalgegloht
Delivery condition: Normalized
£¢nt de livralson: Normalisé
Produlditennzelichnung: PS: BENTELER-ZEICHEN TTST 35 N S 1 SCHMELZEN-NR WA
Product marking: PS: BENTELER SIGN TTST 35 N S 1 HEAT-NO. WA
Marquage du E.oa_:z PS: SIGLE DE BENTELER TTST 35 NS 1 COULEE-NO WA
FK = Farbk colour marking, marquaga per coulour FS = Farbschabloniarung, paint atancliling, par pel F8D = Farbstrahldnuckar, Colour et vazia _in.._.s-:?:!n ancr de couisur LS = Lingeschablonlenung, longinxdinal stencliling, q
longhudinel psr painture PKE = Etketicniennzaichnung, %R markdng, quage sur éig P8 = P i, die stamp, quage par poing T8 = Ti h Ink jot spray marking, imprimanta 3 jet d “encre
Pos. Stlick MaBe Lange Gewicht Schmelzen-Nr. Prifdruck Rohr-Nr.-Gruppe Vielfachiiingen
Hom Number Dimensions Length Woalght Hont No. Test pressure Tube number group Muitiple longths
Poste Nombre Dimensions Longusur Polds No. de coulée Prassion d'épreuve Sérle de no. des tubes Longueurs muitiplos
mm m kg
0001 49 60,300 X 5,600 mm §000 - 7500 331,70 2535 513833
0002 ERS 88,900 X 5,600 mm €000 - 7500 224,88 2646 513833
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ARaPO s. r. 0. Telefon; +420 495 534 244

Prazska 184 Fax: +420 495 534 240

500 04 Hradec Kralové E-mail: arapo@cmail.cz
ziﬁs ROSICE 4 ¢+ 1]

25,10, 2004

I
S

PROHLASENI O SHODE

V souladu se zdkonem &. 22 / 1997 Sb. o technickych poZadavcich na vyrobky prohlasujeme,
Ze vyrobky:
Pt. krk. DIN 2635 C; DN 15/21,3 PN 40; mat. TstE355 - 1ks

P¥. krk. DIN 2635 C; DN 25 /33,7 PN 40; mat. TstE355 -2 ks
P¥. krk. DIN 2635 C; DN 50/ 60,3 PN 40; mat. TstE355 — 3 ks

spliiuji poZadavky niZe uvedenych norem a zabezpetujeme shodu vyrobku s nasi technickou
dokumentaci.

K. 435 07

" Vy3e uvedené vyrobky jsou ve shodé s normami:

DIN 2635 C

Misto vydani: Hradec Kralové
Datum vydani: 18. 10. 2003
Jméno: David Fejgl

AR&P 0 spol, s r.o.

is: Prazska 184
Podpis 500 04 HRADEC KRALOVE :
DIC: C225296504 @
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A Company of the
TOV Mitte Group

Department Praha 16.12.2004

Materials and Processing, Design Approvals

64041 /25
Page 1 of 5
Cizek

Report on an EC Design-Examination Nr.64041 125/ M
according to EC-Directive 97/23/EC, Module G

(in connection with the Examination and Certification Specification PZS-107-1)

General information of the certification-body/éxamination body:
Client VPS Rosice u Chrasti ‘
Order-No. 2004 / 01 / 1281- Letter from 14.12.2004

Examination requirements:
Directive for pressure equipment 97/23/EC: Pressure vessel
Module: G Technical Rules applied: AD 2000 — Merkblatt

General information regarding the pressure equipment:
- Name and address of manufacturer and if applicable
person in charge:
- Vychodoceské plynarenské strojirny a.s.
- 63834 Rosice u Chrasti
- Czech Republic
- Mr.Odehnal Petr

major permissible upper and lower limits
Designation of chamber . Zasobni nadrz dia 1900mm
_ 15 m3 — plynny dusik

Max/min allowable

22,5 bar
gauge pressure
max/min allowable +70/-60°C
operating temperature
cyclic loading n.a.

further external loadings (nozzle loading, earth quake, wind, etc.)
n.a.
- further details
medium
Volume V in liters
(for piping: nominal pipe size NPS):

Plynny dusik — Liquid nitrogen
150001

C:\PED_DGRL\Zprava VPS NadrzN215000ModCE.doc

RWTUV
Anlagentechnik GmbH

Kurfurstenstrafle 58
D-45138 Essen

Postfach 1032 61

D-45032 Essen

Telefon +49 2 01/8 25-0
Telefax +49 2 01/8 25-25 17

Registered Office: Essen
AG Essen, HRB 9976
Chairman of

the Supervisory Board:
Wilhelm Wick

Management:.
Volker Klosowski
Bernd Moser

Sub-Division
Plant Safety and Production

Department
Materials and Processing, Desi
Approvals




Page 2 of 5 zur Fortsetzung des Report

Report 64041/25/M on an EC Design-Examination 4.2- cizek according to EC-Directive 97/23/EG
dated 16.12.2004

Test pressure PT in bar

35,75 bar
Test medium

water

Position of pressure equipment during initial pressure test:

Tel.: 02 01/8 25-0
Fax: 02 01/8 25-25 17
Postfach 10 32 61
D-45032 Essen

Tel.: 02 01/8 25-0
Fax: 02 01/8 25-25 17
Postfach 10 32 61
D-45032 Essen

Tel.: 02 31/51 86-0
Fax: 02 31/51 86-2 05
Postfach 10 33 55
D-44033 Dortmund

Tel.: 02 03/3 04-0
Fax: 02 03/3 04-2 20
Postfach 10 13 61
D-47013 Duisburg

Tel.: 023 31/8 03-0
Fax: 023 31/8 03-2 02
Postfach 37 28
D-58037 Hagen

horizontal
=~ Langemarckstrafie 20 Langemarckstralle 28 Berliner Strafle 2 Meidericher Str. 14-16 FeithstraRe 188 Leimbachstrafle 227
D-45141 Essen D-45141 Essen D-44143 Dortmund D-47058 Duisburg D-58097 Hagen D-57074 Siegen

Tel.: 0271/3378-0
Fax: 0271/3378-1 81
Postfach 10 1065
D-57010 Siegen
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Report 64041/25/M on an EC Design-Examination 4.2- cizek according to EC-Directive 97/23/EG dated 16.12.2004

Checking of the technical documentation for completeness and testability
The following technical documentation was submitted:
~  (drawings, explanations)
See Page 5
(standards applied or information regarding alternative methods)
standard applied or information regarding alternative methods
See Design Calculations and Drawings
—  (calculations, tests-restiits)
" See Page S
- (Details regafding necessary qualifications and approval for procedure and NDE)
' Presented for whole equipment
- operating instructions
See page 5
- risk analysis
See page S
‘The documentation is sufficient to assess the design: Yes

{

Check of the technical documentation regarding the design (PED, annex | section 2)
Strength (internal-; external pressure, creeping, fatigue, stability)
Satisfactory -
- inspection openings, vents, drains
Satisfactory
- controls
Satisfactory
- corrosion, wear (also other measures)
0
- external fire

~  additional requirements for piping, components susceptible for overheating
Not required

Check of the technical documentation regarding fabrication (PED, annex |, sect. 3.1)
- shaping
Will be checked during manufacturing
- permanent joining of material
Will be checked before start of manufac-
turing —see page S
- NDE scope of testing, qualified personnel
Scope of testing — O.K.
Personnel must be qualified before start of
manufacturing
~  heat treatment
n.a.
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Report 64041/25/M.on an EC Design-Examination 4.2- cizek according to EC-Directive 97/23/EG dated 16.12.2004

Check of the technical documentation regarding the inspection (PED, annex |, 3.2)
- magnitude of test pressure (PED, annex |, section 3.2.2, 7.4)
Satisfactory

- Check of the risk analysis for completeness and compabality with the design,
operating instruction, warnings
Satisfactory — see page S

Check of the technical documentation regarding marking (PED, annex 1, 3.3)
Satisfactory

Check of the technical documentation regarding operating instructions
(PED, annex|, 3.4) ‘
- do the operating instruction contain calculation technical documentation such as

drawing, diagram necessary to understand these instructions
See page S - satisfactory

~ Check of the technical documentation with regards to the materials
_ (PED, annex |, section 4) '

- - materials according to harmonized standards, certified materials
O.K.

Remarks
None

Fur das Priiflabor:

Department 4.2.......[..... 0.l Prague 16.12.2004

(Organizational and unit, Name, place, Date)
Enclosures

(technical documents according to page 5)




POPIS ZARIZENI

Nazev zafizeni : Nadzemni tlakova nadrz @1900 mm objemu 15 000 |
Pracovni médium : PLYNNY DUSIK

Pracovni pretlak : 22,5 bar

Vypoctovy pretlak : 22,5 bar

Zkusebni pretlak : 35,75 bar

Pracovni teplota : -60/+70°C

LY

Nadrz je vyrobena z oceli, sklada se ze 2 klenutych den a plasté v provedeni
nastojato, je vybavena hrdly pro pinéni a odbér pracovniho média. Na hornim dné
jsou umistény 2 zavésy pro manipulaci. NadrZ je umisténa na 3 podporach.

Jedna se o tlakovou nadobu kategorie IV. , piejimka modulem G dle RICHTLINIE
97/23/EG. Dimenzovéana je dle AD2000-M. ‘




VPS Rosice a.s., 538 34 Rosice u Chrasti, CZECH REPUBLIC, tel. +420 469 660500

GEFAHRANALYSE
ANALYZA RIZIK

DOCUMENT NO |

DOKLAD CisLO ¢

REVISION

REVIZE
DATE
DATUM

Lo X AL

L XX

—
¥

\ntagan zur Vorpriifung:  VPS 8-005
netdurch (TK;J ) 0

I BN

10.11.2004

TYP

MODEL

,5,_4,0;4,_3,,/_2,,57/,21_,_‘ NADRZ @ 1900 mm , 15 000 1 - DUSIK

REF. AD2000-M, ES 97/23

REF. Skryté riziko/ Navrh Cinnost Vystrazné Platné pokyny
EN 1050 | nasledky/pfedpisy napisy
1 O Riziko pfi poSkozen! nadoby kvildi | Pouzit pii vypottu
. nedostate&né pevnosti nadoby s | soucinitel bezpetnosti, . . <
rizikem trazu osoby jako dusle- | pfizpitsobit se AD2000- Nepouzito. Nepouzito. Nepouzito.
dek neadekvatnino névrhu. M tloustkou stény.
1 1 B&hem manipulace pfi vyrob& a
. dopravé existuje riziko byt umad- Zkontrolovat, Ze je Upozornit , Ze manipulaci
kén nebo zranén pod nadobou . upevnéni nadoby a expedici musi provadét
(mimé / vaZné zranéni / zniceni | Nepouzito. dostate&né jak pii Nepouzito. zakoleny personél s
zdravi) pokud tyto Cinnosti ne- manipulaci, tak pfi dostateénou praxi fdicl
jsou prO\llédény v souladu s dob- dopravé. se platnymi piedpisy .
rou praxi,
: Upozornéni na rizika
1 9 Riziko vytékani kapaliny / plyn zplsobend vytékanim
pod vysokym tiakem pokud bude |V projektu zafadit st s plynu / kapaliny pod
nadoba oteviena bez nezbytné uzaviraci ventily. Nepouzito Nepouzito. vysokym tlakem. Resit
zabrany. v provoznich a bezpe&-
nostnich pfedpisech.
3 1 V projektu pfedepsat Upozkomtf;ni na moZnou
s b . - hranné mizky nebo vysokou / nizkou povr-
Riziko kontaktu s podchiazenymi oc \ ; .
. tepelnou izolaci pokud s Nepouzito. chovou teplotu nadoby.
gg’;gﬁ? které mize vést ke riziko pro nizkych / Nepouzito Reéit v provoznich a
’ vysokych teplot existu- bezpeénostnich piedpi-
je. sech.
7 . 2 . Riziko vybuchu, 4 g?:;g:ja :gvnostmho Nepouzito Nepoutzito. Nepouzito
8 6 Riziko chybného jednani ¢lovéka. | NepouzZito. Egjé%%":adgg::: 5"‘ NepouZito. S:;':g:::‘;n grz :ch\ﬁdét
8 8. Riziko nevhodné konstrukce nebo | Obsluznost nadoby s:zgite\éﬁgg‘(gé?\k’h a Nepoutzito, Obsluhu miiZze provadét
umisténl vizualnich sdélovadl. | fesit pfi projektovani. pfe gpis ech zaSkoleny pracovnik.
< - i Montaz mize provadét
1 5 Riziko chybné montaze. mzrj]etitzoczg?by Fesit pii Nepouzito. Nepouzito. pouze odbornd firna s
’ dostateénou praxi.
1 6 Poui_it.pﬂ vypottu . | Dusledna kontrola pfi . N
: - 5 % soucinitel bezped&nosti, . ; Nepouzito. Dodrzovéni provoznich a
Riziko roztrzeni behem provozu. pfizplisobit se AD2000- K’éﬁt’;& g;a;;gslc:‘zi bezpeé&nostnich pfedpistii.
M tloustkou
1 8 Dusledna kontrola pfi : ieh
. .y " Stabilitu nadoby resit montazi, zejména Nepouzito. Dodrzovani provoznich a
Riziko ztréty stability/ pfevracen. pfi projektovani kontrola kotvenl ) bezpetnostnich pfedpist.
nadoby.
22 1 . Konstrukce a umisténi : ; 5
. Riziko nevhodné konstrukce a e =g s < NepouZito. Dusledn& dodrzovat
s . ovladadgu fesit jiz pfi Nepouzito. :
22 2 nevhodného umisténf oviadadi. projektovant, projekt.
25 1 Riziko neopravnéného pouzivani gz;z%n?st?\rio;foezdn;i:y Rédné zaskolenf NepouzZito. E::,fg:;éadgg;g‘gtastm
a navod na tdrzbu. obsiuhy. predpisy a navod na

udrzbu.

Jednd se pouze o komponent chladiciho zafizenf, z tohoto diivodu musi byt CELKOVA ANALYZA RIZIK,
PROVOZNI A BEZPECNOSTNI PREDPISY zpracovany vyrobcem (dodavatelem) celého zafizenl.
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Nr.

SEZNAM WPAR VPS a.s. vydané RW TUV

151 - V svar na trubce z 45 mm metodou 111

152 - V svar na trubce ¢ 168 mm metodou 111
163 - V svar na trubce 2 44,5 mm metodou 141
167 - V svar na plechu t1.12 mm metodou 111 — bude

vypracovana soubézné s touto zakazkou
168 - V svar na plechu t1.12 mm metodou 121 — bude
vypracovana soubézné s touto zakazkou




